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INTRODUCCION

INTRODUCCION

Todas las maquinas (" y los aparatos disefiados y construidos por ROJ tienen manuales de uso y mantenimiento
realizados en el respeto de los Requisitos Esenciales de Seguridad y Salud (RESS) 1.7.4 - Instrucciones - del
Anexo 1 en la Directiva Maquinas 2006/42/CE.

Como las prescripciones de la Directiva Maquinas y especialmente los RESS del Anexo representan obligaciones
legales imperativas, en la creacion de los manuales de ROJ se ha prestado particular atencién a todos los puntos
de RESS 1.7.4, especialmente:

1. Los manuales de uso y mantenimiento ROJ se ofrecen en la lengua del pais de destino de la maquina en
el ambito de la Union Europea y, si hace falta, se proporciona una copia del manual en lengua “original”.

2. En los manuales ROJ siempre hay una copia “pro forma” de la Declaracién de Conformidad CE de la
maquina (0 una copia “Pro forma” de la Declaracién de Incorporacion de “Cuasi-Maquina”)
correspondiente. Estas tienen valor puramente indicativo y no se pueden considerar sustitutivas de la
Declaracion de Conformidad o Incorporacién verdadera suscrita por el Constructor y entregada por
separado al Cliente.

3. Los manuales de Uso y Mantenimiento ROJ proporcionan toda la informacién que se considera
importante y necesaria por el Constructor para:

e  Comprender el principio de funcionamiento de la maquina(®.

e Efectuar las operaciones de manipulacién/montaje/instalacién/conexién, en Condiciones de
seguridad, considerando los posibles peligros relativos a dichas actividades y proporcionando
las indicaciones, prescripciones y sugerencias después de una atenta evaluacion de los riesgos
efectuada por el Constructor siguiendo los principios de la Norma Armonizada de Tipo AEN ISO
12100:2010 y de la guia de Evaluacion de los Riesgos ISO/TR 14121-2:2013.

o Utilizar correctamente la maquina en cuestién (dispositivos de mando, dispositivos de seguridad
y emergencia, procedimientos operativos, etc.) en Condiciones de seguridad, llamando la
atencién del operador sobre sus posibles “Riesgos Residuales”, es decir, los riesgos que
permanecen a pesar de todas las medidas de seguridad adoptadas tras la evaluacion de los
riesgos efectuada como indicado en el punto anterior.

o Ejecutar las operaciones de mantenimiento diario/preventivo de la maquina® en cuestién en
Condiciones de seguridad, llamando también en ese caso la atencion del mantenedor sobre
posibles Riesgos Residuales.

4. Enlos Manuales de uso y mantenimiento ROJ se describen no solo el uso previsto de la maquina(, sino
también los eventuales usos incorrectos razonablemente previsibles dependiendo de la experiencia del
Constructor.

Kit PCS 150 v
ROJ

MECHATRONICS



INTRODUCCION

SEGURIDAD

Tras las actividades de analisis y evaluacion de los riesgos efectuadas en el kit PCS 150 siguiendo los principios
de la norma armonizada EN ISO 12100:2010 (como descrito en el punto 3 anterior), el constructor o el integrador
final de la maquina debera seleccionar los componentes de los sistemas de mando relacionados con la seguridad
(ej. micro interruptores en los estantes de los elementos de trasplante) para garantizar un nivel de fiabilidad
adecuado a la efectiva gravedad del peligro (tipicamente nivel de prestaciones “c”). Con ese fin habra que seguir
las prescripciones de la Norma Armonizada EN I1SO 13849-1:2015.

El kit ROJ™M respeta los limites de Inmunidad y Emisién Electromagnética definidos por la Norma Armonizada para
las maquinas agricolas y forestales EN ISO 14982:2009.

Los manuales de Uso y Mantenimiento ROJ ofrecen la lista actualizada de las normas armonizadas seguidas en
fase de proyecto para garantizar el respeto de los Requisitos Esenciales de Seguridad listados en el Anexo | de la
Directiva 2006/42/CE, mientras que los detalles de planificacion y relativos a la implementacion se presentan en
la Documentacién Técnica custodiada por el Constructor segun las disposiciones de la Directiva Maquinas
2006/42/CE.

(1) El término “Méaquina” usado en el ambito del presente manual se refiere genéricamente a la definicion
proporcionada en la Directiva Maquinas 2006/42/CE e incluye ambas maquinas completas capaces de
desarrollar funciones bien definidas y “Cuasi-Maquinas’, es decir aparatos o sistemas de accionamiento
incapaces de desarrollar funciones definidas porque disefiados para ser insertados en una Maquina
completa.

PLACA IDENTIFICATIVA CE

Los kit PCS xxx ROJ llevan la marca CE detras de la pantalla gréfica.

vi Kit PCS 150
ROJ
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CONFORMIDAD CON LAS DIRECTIVAS Y NORMAS EUROPEAS

Aqui se ensefia un extracto de la Declaracion de Incorporacion, redactada en conformidad con las prescripciones
del Anexo Il B a la Directiva 2006/42/CE con la cual ROJ declara que la siguiente “Cuasi-Maquina”:

Tipo: PCS 150 (PCS 100, PCS 200) Nota !

Afio de construccion: Véase Declaracién de Incorporacion oficial

Namero de serie: Véase Declaracion de Incorporacion oficial

Finalidad prevista: Alimentacion servoasistida de maquinas sembradoras

No podra ser puesta en servicio antes de que la maquina agricola en la que se incorporara se declare en
conformidad con las disposiciones de la Directiva 2006/42/CE - Anexo Il A - relativa a la Seguridad Maquinas por
el Constructor de la maquina agricola o por el integrador de sistema y que para su disefio y construccién se hayan
adoptado o usado como referencia los principios y conceptos introducidos por los parrafos pertinentes de las
siguientes Normas Armonizadas:

e ENISO 12100:2010

e ENISO 13849-1:2015 . EN ISO 13849-2:2012
o ENISO 4254-1:2015 o EN 1SO 4254-9:2018
e ENISO 14982:2009

El kit PCS 150 cumple con los requisitos de la Directiva CEM 2014/30/UE relativa a la Compatibilidad
Electromagnética.

La documentacién técnica se encuentra en las Oficinas Técnicas ROJ (mechatronics@roj.com).

Los RESS (Requisitos Esenciales de Seguridad y Salud) del Anexo | a la Directiva Maquinas 2006/42/CE
cumplidos por ROJ son los siguientes:

111-112-113-132-134-137-138-155-1510-15611-16.1-171-172-173-1.74

La conformidad con los RESS aplicables no mencionados en dicha lista debera ser garantizada por el Constructor
de la maquina agricola o por el integrador de sistema.

Frente a una solicitud motivada de manera adecuada por parte de las autoridades nacionales encargadas, ROJ
se compromete a transmitir por correo electrénico o tfp la documentacién técnica relativa a la cuasi-maquina Agri-
Motion X-tend.

Las indicaciones de arriba son puramente informativas y no se tienen que
considerar sustitutivas de la Declaracion de Incorporacion verdadera suscrita y
expedida por el Constructor.

Nota 1: Los kit PCS FS y PCS 150 representan un subconjunto del kit PCS 200

B @ ﬂ Kit PCS 150 vii
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INTRODUCCION

GARANTIA Y RESPONSABILIDAD DEL CONSTRUCTOR

El sistema PCS 150 descrito en el presente manual ha sido disefiado para incorporarse en maquinas agricolas
(tipicamente trasplantadoras) y, por eso, esta concebido para operar exclusivamente junto con dichas maquinas.
La instalacién de los diferentes componentes del sistema en la Trasplantadora puede ser efectuada:

e por el Constructor de la Trasplantadora

e por personal especializado o autorizado por ROJ
La prueba y la puesta en servicio del sistema pueden ser efectuadas siempre y solo por parte de personal
especializado.
ROJ no sera responsable en el caso de que la instalacion del sistema no se efectlie en conformidad con las
instrucciones de montaje presentadas en este manual 0 en el caso de que la puesta en servicio del sistema se
efectue sin autorizacion de ROJ.
El usuario final tendra que verificar que el aparato se utilice en conformidad con las disposiciones legales y las
normas vigentes en el pais de instalacion, especialmente por lo que se refiere a la seguridad de los trabajadores
y, mas en general, por lo que se refiere a las prescripciones sobre la salud, la seguridad y la prevencion de los
accidentes.
Posibles reclamaciones deben ser notificadas en cuanto se descubra un defecto imputable a los componentes del
sistema PCS 150.
Si, tras una atenta evaluacion, se reconoce que la reclamacion es justa, ROJ se reserva el derecho de poder
sustituir o reparar los componentes defectuosos.

OTROS TERMINOS DE GARANTIA

ROJ asegura la calidad y fiabilidad del aparato que ha sido disefiado y construido para ofrecer prestaciones
Optimas.

La garantia no incluye eventuales dafios ni costes indirectos debidos a periodos de inactividad de la maquina o
funcionamientos irregulares causados por un uso incorrecto del aparato o de cualquier dispositivo de ROJ.

El usuario final es responsable de realizar periédicamente actividades de limpieza y mantenimiento preventivo
diario para mantener el funcionamiento del aparato dentro del ambito previsto de prestaciones.

La garantia no se aplica en caso de averias o conexiones inapropiadas del aparato.

La garantia no se aplica en caso de inundaciones, incendios, descargas electrostaticas/inductivas o en caso de
descargas causadas por rayos u otros fenémenos exteriores al aparato ROJ.

La garantia no incluye posibles dafios a los operadores 0 a otros equipos/dispositivos conectados con el aparato
ROJ.

El cliente es totalmente responsable del uso correcto y del correcto mantenimiento del aparato segun las
instrucciones proporcionadas por este manual operativo.

La garantia no cubre las partes sujetas al desgaste normal.

Cualquier otra forma de garantia se considera excluida.

viii Kit PCS 150
ROJ
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1 INFORMACION GENERAL

1.  INFORMACION GENERAL

11. INTRODUCCION

1.1.1. Lasolucion ideal para el control y la optimizacién del proceso de trasplante

El Kit PCS 150 ha sido disefiado para ser instalado en maquinas trasplantadoras para controlar y optimizar el proceso de
trasplante.

Gracias a sus exclusivas caracteristicas de flexibilidad y de configurabilidad, el Kit PCS 150 representa la solucién ideal
para maquinas trasplantadoras.

1.1.2. Objetivos del manual

Este manual ha sido realizado con el objetivo de proporcionarles a los usuarios del Kit PCS 150 la informacién esencial
para:
e Instalar y conectar correctamente los componentes del sistema en condiciones de seguridad.
o Configurar el sistemay programar los diferentes parametros de funcionamiento segun las exigencias del usuario.
Efectuar el mantenimiento preventivo diario del sistema en condiciones de seguridad.

1.1.3. Guia para la consulta del manual

El manual se divide en 4 secciones:

La Seccion 1- muestra la estructura y los componentes del sistema y recoge las notas y las advertencias para la
seguridad, ademas de los datos técnicos de las unidades que constituyen el kit.

La Seccion 2 - describe las operaciones y los procedimientos necesarios para una correcta instalacion y puesta en
servicio del sistema.

La Seccion 3 - describe la interfaz operador-maquina, las modalidades de configuracion, el ajuste de los pardmetros y
la informacion para una correcta interpretacién de los mensajes de alarma y de las anomalias.

La Seccion 4 — describe las operaciones y los procedimientos necesarios para una correcta instalacidn y puesta en
servicio del sistema.

Kit PCS 150 1.1
ROJ

MECHATRONICS




1 INFORMACION GENERAL

1.1.4. Simbologia adoptada

9
A

/-

Este simbolo subraya las notas, las advertencias y los puntos sobre los que se
quiere llamar la atencién del lector.

Este simbolo indica una situacion muy delicada que podria influir en la
seguridad o en el correcto funcionamiento del sistema.

Este simbolo indica la obligacion de eliminar cualquier material con impacto
medioambiental en el respeto de las normativas locales.

Este simbolo indica las actividades que se pueden realizar mediante un control
visual simple pero indispensable.

1.1.5. Proteccion del medio ambiente

B

1.2

Tratamiento de los dispositivos eléctricos o electronicos al final de su vida util
(aplicable en todos los Paises de la Union Europea y en aquellos con sistema
de recogida selectiva).

Este simbolo representado encima del producto o de su envase indica que el producto
no se debe considerar un normal residuo doméstico, sino que se debe entregar a un
punto de recogida adecuado para el reciclaje de equipos eléctricos y electrénicos. Si
se aseguran de que este producto se elimine correctamente, contribuirdn a prevenir
posibles consecuencias negativas para el medio ambiente y la salud que podrian ser
causadas por su eliminacidn no adecuada. El reciclaje de materiales ayuda a
conservar los recursos naturales. Para mas informacion sobre el reciclaje de este
producto pueden contactar con la oficina municipal competente, el servicio local de
eliminacién de los residuos o la tienda donde lo han comprado.

Las baterias gastadas tienen que ser recicladas correctamente en cajas colectoras
adecuadas. NO DISPERSAR LAS BATERIAS EN EL MEDIO AMBIENTE

ROJ
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1.2. GENERALIDADES Y PRESTACIONES
1.2.1. INTRODUCCION

El Sistema PCS 150 ha sido disefiado para que se pueda utilizar en maquinas trasplantadoras de vaso o de correa (que
hacen parte del &mbito de aplicacién de la Norma EN 14018:2010) para sustituir la transmisién mecanica que pone en
rotacién los elementos de trasplante y de distribucion de abono con motores eléctricos, gestionados por el relativo sistema
de control.

Esta sustitucion permite obtener una flexibilidad mayor de la maquina y ofrece funciones de uso que no se podrian ofrecer
con la transmision mecanica.

Las funciones fundamentales del sistema se pueden sintetizar de la siguiente manera:

Control de la velocidad del elemento de trasplante para depositar las plantitas respetando una distancia establecida,
a pesar de la velocidad de avance del tractor.

Control de la velocidad del distribuidor de abono y micro-granulado para distribuir una cierta masa por hectarea de
campo cubierto.

1.2.2. Bloques funcionales (Ref. Fig. 1-1)

El sistema esta compuesto por los siguientes bloques funcionales:

e ECU: Unidad de control eléctrico que gestiona los varios sensores presentes en la maquina (sensor de velocidad,
sensor de proximidad, etc.) y les distribuye a los MD ambos ajustes fundamentales y la informacién en tiempo
real que se necesitan para el trasplante y la distribucién de abono.

e MD:  Motor con accionamiento integrado, utilizado para poner en marcha el elemento de distribucion o para
poner en rotacion el aparato de distribucion de abono y micro-granulado.

e A cada elemento de distribucién se asocia un MD para que las velocidades de los vasos sean independientes
entre si por cada hilera.

e Uno (o méas) MD para los distribuidores de abono
Uno (o0 mas) MD para los distribuidores de micro-granulado

o HMI (Interfaz persona-méaquina, por sus siglas en inglés): Consola gréafica para permitirle al usuario establecer y
leer los datos relativos a la actividad de trasplante, acceder a las funciones de diagnostico, etc.

o SDB 12+12: Unidad de distribucién de corriente continua 12V con fusibles individuales (hasta 24 motores).
SDB 3+3: Unidad de distribucién de corriente continua 12V con fusibles individuales o en pares (hasta 6
motores).

o Sensor de posicion maquina, para determinar si la trasplantadora es levantada (posicion de
transporte/maniobra) o bajada (posicién de trabajo).

o Sensor de velocidad: radar o sensor de proximidad a la rueda de comercio que genera una referencia de
posicién incremental (o velocidad) del tractor.

e Cableado para conectar los varios dispositivos

Kit PCS 150 1.3
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1.2.3. Maquinas en las que se prevé integrar la cuasi-maquina de la que se trata

Trasplantadoras neumaticas de precision para tractores donde no se requiere conexion ISOBUS.

@ La version actual del sistema se basa en una arquitectura propietaria, NO incluye
la conexion ISOBUS.

1.2.4. Acronimos utilizados

RESS Requisitos Esenciales de Seguridad y Salud del Anexo | a la Directiva Maquinas

PL Performance Level (nivel de fiabilidad de las funciones de seguridad) segin EN 13849-1
AD Convertidor Analégico/Digital

CAN  Controller Area Network (red de area del controlador) (BUS)

ECU  Unidad de control eléctrico

ISOBUS Estandar de comunicacién en el ambito agricola ISO-11783

MD Motor con accionamiento integrado

PTO  Toma de fuerza

SDB  Caja de distribucion de la alimentacion

HMI  Consola Interfaz hombre maquina

14 Kit PCS 150
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1.3.  COMPONENTES DEL KIT PCS 150

Figura 1-1 Componentes principales del kit PCS 150

@ @ﬂ Kit PCS 150 15
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DATOS TECNICOS

Unidad de Control | Procesador: 80 Mhz; Mem. Flash: 2.5 Mb; RAM: 128 Kb; NVRAM: 8 Kb;

1 ECU Eléctrico Lineas CAN Bus: 3; Proteccion IP69K

Pantalla TFT de colores 7 pulgares; Resolucion: 800 x 400, 18 bpp

2 HMI | Pantalla grafica Pantalla tactil resistiva

Tension nominal: 12 VDC; Corriente nominal: 4,2 A; Potencia nominal: 80 V

3 MD | Motorreductores Velocidad nominal: 3000 rpm

4 | SDB C.aja' ‘s de Caja de distribucion potencia, con fusibles
Distribucion
MD | Motorreductor para

elementos de trasplante
y distribuidores de
abono/micro-granulado

ECU | Unidad de Control
Eléctrico

HMI | Pantalla grafica

AGRI Maze
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SDB

Caja de Distribucion

[ROJ

MECHATRONICS

Kit PCS 150

1.7




1 INFORMACION GENERAL

1.4. GENERALIDADES SOBRE LA SEGURIDAD

1.4.1. Criterios de diseino

Para el disefio y la construccion del aparato PCS 150 se han adoptado los principios introducidos por los parrafos
pertinentes de las siguientes normas armonizadas:

EN ISO 12100:2010 Sequridad de la maquina - Principios generales de disefio - Evaluacion del
riesgo y reduccion del riesgo.

EN ISO 4254-1:2015 Maquinas agricolas - Seguridad - Parte 1: Requisitos generales.

EN ISO 4254-9:2018 Maquinas agricolas - Sequridad - Sembradoras.

EN ISO 13849-1:2015 (*) Sequridad de la maquina. Partes de los sistemas de mando relativas a la
sequridad. Parte 1: Principios generales para el disefio.

EN ISO 13849-2:2012 (*) Sequridad de la maquina - Partes de los sistemas de mando relativas a la
sequridad. Parte 2: Validacion.

EN 50581:2012 Documentacion técnica para la evaluacion de los productos eléctricos y
electronicos en relacion con la restriccion de las substancias peligrosas.

EN ISO 14982:2009 Maquinaria agricola y forestal - Compatibilidad electromagnética - Métodos de

ensayo y criterios de aceptacion.

() Utilizadas solo para la Evaluacién del nivel de prestaciones (Performance Level) de la funcién de seguridad sobre los estantes
moviles (a cargo del constructor de la sembradora).

La observancia de los parrafos relativos a las Normas Armonizadas ha permitido eliminar o reducir los riesgos de la mejor
manera posible, durante el normal funcionamiento y también durante las operaciones de regulaciéon y/o mantenimiento
del dispositivo durante todo su proceso de vida.

Los componentes utilizados han sido elegidos atentamente entre los disponibles en el mercado y los materiales usados
en la realizacion del equipo no representan peligros contra la salud y la integridad de las personas.

Ademas, para el kit PCS 150 se han aplicado medidas de seguridad finalizadas a eliminar o reducir dentro de limites
aceptables los riesgos residuales (véase el parrafo “Advertencias sobre los Riesgos Residuales’).

Han sido respetados, sobre todo, los Requisitos de Seguridad y Salud del Anexo | a la Directiva Maquinas 2006/42/CE
indicados en la Declaracion de Incorporacién.

El respeto de los requisitos que no han sido listados debera ser garantizado por parte del Constructor de la Trasplantadora
o del integrador del sistema y se verificara en cuanto el sistema PCS 150 se ponga en servicio.

1.8 Kit PCS 150
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1.4.2. Dispositivos y soluciones para la proteccion

Todas las partes méviles de los motorreductores estan adecuadamente protegidas para evitar peligros de tipo mecanico
y las partes del dispositivo de accionamiento alimentadas eléctricamente estan encerradas en alojamientos con grado de
proteccidén minimo IP65.

En los refugios de los elementos de distribucién se encuentra instalado (a cargo del constructor de la trasplantadora o del
integrador de sistema) un dispositivo de seguridad (microinterruptor electro-mecanico o sensor electromagnético) que
impide el accionamiento del relativo motorreductor en condiciones de refugio abierto.

& El acceso a los componentes del accionamiento integrado en el motorreductor
puede ocurrir solo mediante utensilios idéneos y tiene que ser efectuado
exclusivamente por parte de personal cualificado, cuando la maquina esta
parada y desconectada de las fuentes de electricidad.
ESTA PROHIBIDO intentar remover las medidas de seguridad adoptadas o
eludirlas, para evitar reducir el nivel de seguridad del sistema.

El usuario es el unico responsable de posibles dafios a cosas y/o
personas procedentes de la falta de respeto de las recomendaciones
indicadas.

Kit PCS 150 1.9
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1.4.3. Advertencias sobre los riesgos residuales

A pesar de todas las medidas de seguridad adoptadas y listadas en el parrafo anterior, permanecen algunos riesgos
durante las fases de instalacion, uso y mantenimiento debidos:

e alapresencia de energia eléctrica incluso cuando la maquina agricola esta parada

e alapresencia de potenciales temperaturas elevadas en los grupos motorreductores
En estas fases es necesario prestar la maxima atencion siguiendo las instrucciones abastecidas por el constructor de la
maquina agricola o por el integrador de sistema para evitar situaciones peligrosas.
Placas de advertencias aplicadas a las cajas de los accionamientos incorporadas en los motorreductores sefialan la
presencia de dichos riesgos residuales.

Indica la necesidad de prestar mucha atencion para evitar riesgos de
/ quemadura.

1.4.4. Advertencias y normas de conducta para el operador

Para evitar cualquier condicion de riesgo por el operador o de dafios por el equipo, se recomienda seguir atentamente las
presentes advertencias y normas de conducta.

ROJ no se considera responsable de posibles dafios a cosas y/o personas
o procedentes de la falta de observancia de dichas advertencias.

e Se debera instruir oportunamente a los operadores para utilizar de manera segura el equipo y ellos tendrén que
leer y comprender las instrucciones de este manual.
o El personal responsable de la instalacién y del mantenimiento de la maquina debe tomar vision del presente
manual antes de efectuar cualquier intervencion de tipo eléctrico o mecénico.
e | os operadores del sistema deben llevar ropa adecuada, evitando o prestando mucha atencién a:
o ropaondeante
o collares, pulseras y anillos
o mangas anchas
o pelolargo
o corbatas o bufandas colgantes
o Antes de utilizar la maquina dotada de kit PCS 150, asegurense de que cualquier condicion peligrosa para la
seguridad se elimine oportunamente, todos los resguardos u otras protecciones se instalen correctamente y
todos los dispositivos de seguridad sean eficientes.
o No arranquen la maquina en presencia de evidentes anomalias.

ﬁ ESTA PROHIBIDO intentar remover las medidas de seguridad adoptadas o
eludirlas, para evitar reducir el nivel de seguridad del sistema.

ESTA PROHIBIDO realizar cualquier tipo de operacién con la maquina
alimentada.

1.10 Kit PCS 150
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Al final de cualquier operacion, asegurense de que ninguna herramienta utilizada se

, f haya quedado cerca de los motorreductores.
Antes de volver a arrancar la maquina, efectten el restablecimiento y verifiquen
0 siempre el correcto funcionamiento de los dispositivos de seguridad que se podrian

desactivar durante la operacion.

Todos los materiales con impacto ambiental que es necesario eliminar
tras operaciones en el equipo (entre otros, por ejemplo, cables
eléctricos componentes etc.) se deben eliminar de acuerdo con las
normas vigentes.

1.4.5. Nivel de ruido emitido

El sistema PCS 150 ha sido disefiado y construido para reducir al minimo el nivel de ruido emitido durante el normal
funcionamiento.

De todas formas, como las Unicas fuentes de ruido potencial introducidas por el sistema PCS 150 (motorreductores) son
insignificantes (<70 dBA) en relacién con el ruido producido por la maquina agricola en su totalidad, la determinacion del
nivel de presion acustica ponderado generado A por toda la maquina esté a cargo del Constructor de la misma y/o del
usuario final.

1.4.6. Uso pertinente y uso impropio

El sistema PCS 150 ha sido disefiado para incorporarse en maquinas agricolas trasplantadoras.
El uso del PCS 150 para finalidades diferentes puede causar dafios a las personas o al mismo equipo y por eso se
considera Uso impropio; el Constructor, en ese caso, no se considera responsable.

1.4.7. Fiabilidad de los sistemas de mando relativos a la seguridad

En el presente aparato, los sistemas de mando relacionados con la seguridad (a cargo del constructor de la sembradora
0 del integrador de sistema) deberan realizarse segun los principios de la Norma Armonizada EN ISO 13849-1:2015. Los
valores relativos a la Categoria y los valores del Performance Level (Nivel de Prestaciones — PL por su sigla en inglés)
aplicado (en relacion con el valor del Performance Level Requerido, o Nivel de Prestaciones Requerido, PLr por su sigla
en inglés, obtenido tras la evaluacion de los riesgos) deberan ser:

Funcién de seguridad Categoria PLr PL
Inhibicion de movimientos peligrosos en el >1 c c
caso en que el resguardo de la unidad de
dosificacién esté abierto

El célculo del PL ha sido efectuado por ROJ con el auxilio del software “SISTEMA” (IFA).
El calculo del PL aplicado y la relacidn probatoria correspondiente estan a cargo del constructor de la sembradora o del
integrador de sistema.
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2. INSTALACION

2.1. CARACTERISTICAS DE LOS MOTORREDUCTORES DMDO0 Y DMD2 (MD)

Para mas informacién, hagan referencia a los siguientes documentos adjuntos para el DMDO:

e TD_1406.601_revD.pdf o revision sucesiva
o 1061_hard.pdf
o 1061-cid-a.pdf
o 1061_angle.pdf
Para el DMD2:

e TD_DMD2_revl.pdf o revision sucesiva

2.2.  INSTALACION DEL MOTORREDUCTOR (MD)

2.2.1. Principios generales

La fijacién de los motores a la maquina, sea que estos se utilicen para hacer girar el arbol del elemento trasplantador o el
arbol de un distribuidor de abono o micro-granulado, tiene que ser realizada para garantizar un acoplamiento
perfectamente alineado entre el arbol del disco / distribuidor y el eje hueco de salida del reductor.

En el caso de que no haya perfecta alineacién, se pueden verificar fuerzas
radiales sobre los cojinetes que causan un aumento de los pares necesarios
y una reduccién de la vida del equipo.

Para reducir la tensién sobre los cojinetes, se pueden utilizar casquillos de
goma proporcionados junto con el motor y/o una junta elastica. Dicha junta
no esta incluida en el kit motor y tiene que ser elegida y dimensionada en
base a la aplicacion.

Por lo que se refiere al DMD2, se aconseja fijar el motor con el cable orientado
hacia abajo.

Para evitar romper el cable del motor, se aconseja fijarlo con una abrazadera
a una superficie rigida a unos 30 cm del conector del mismo motor.

Kit PCS 150 2.1
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2.3. DMDO

2.3.1. Pary velocidad en el arbol de salida
Las siguientes caracteristicas se refieren a los valores relativos al arbol de salida del motorreductor (arbol lento)

Par nominal 8.75Nm

19Nm (impulso individual, duracion 500ms)

Par maximo 12Nm (repetitivo, duracion 500ms, cada 5 segundos)

Velocidad nominal 100 rpm
La aplicacion tiene que poseer requisitos de par y velocidad compatibles con lo que se indica.
Para mas informacién, hagan referencia a TD_1406.601_revD.pdf o revision sucesiva.

2.3.2. Tamaiios arbol de salida

La salida del motorreductor presenta un eje hueco de los siguientes tamafios.

@19 +0.07
Hole through
Figura 2-1 Tamaiios arbol de salida

Para mas informacién, hagan referencia a 1061-cid-a.pdf

2.3.3. Caracteristicas de la brida de fijacion
Hagan referencia a 1061-cid-a.pdf

2.3.4. Limites en la inclinacién
El reductor debe trabajar con el eje paralelo al plan horizontal.

Para garantizar la correcta lubricacion de la etapa de reduccion, es necesario no superar la inclinacion méxima indicada
a continuacion.

2.2 Kit PCS 150
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2 INSTALACION

Maximum slope/ angle of the unit
As mounted or during continuous operafion

Figura 2-2 Limites de inclinacion

Para mas informacién, hagan referencia a 1061-angle.pdf

2.3.5. Tapén para el transporte

El motorreductor se entrega con el tap6n de afiadido del aceite con la parte de goma en posicién para evitar escapes de
lubricante durante el transporte. Este tapdn debe ser removido exclusivamente durante la fase de instalacion.

—Important!
[ Remove the rubber part
| on the plug before use

Figura 2-3 Tapén con atabe

2.3.6. Fijacion

Para la correcta fijacion de los motorreductores se proveen 6 casquillos especiales de aluminio.

El motor tiene que ser fijado a la brida mediante los casquillos, los pernos M8x80 y las rondanas estandares M8, como
se ensefia en la figura siguiente.

Se aconseja bloquear los pernos con un producto que refrene las roscas.

Par de ajuste: 10Nm
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Use strew lock on all assembly screws
¢ Type Loc-Tite )

Adapted Hard plug (éxJ/@

Standard washers (3x)
Standard Screws M8x80 (3x)
Figura 2-4 Detalles para la fijacion del motorreductor
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24. DMD2

2.4.1. Par,velocidad y cargas axiales/radiales en el arbol de salida
Las siguientes caracteristicas se refieren a los valores relativos al arbol de salida del motorreductor (arbol lento)

Disefiado por 12V equipos agricolas

4,5 Nm, 80 rom @ arbol de salida (54T01135)
Controlador del motor brushless integrado

2 entradas digitales

Carga axial permitida: 100N

Carga radial permitida; 200N

2.4.2. Tamaiios del motorreductor y del arbol de salida
La salida del motorreductor presenta un arbol en eje con el eje de velocidad alta del motor eléctrico
En el disefio técnico siguiente encontraran los tamafios correspondientes

,."_'_ _':
| | 11
N | 'L
g e
SR\

Caoamracar AME ALFEE L 1 TRLA

Dimarcions inrmm

Figura 2-5 Tamarios arbol de salida

Para mas informacién, hagan referencia a TD_DMD?2_revl.pdf o revision sucesiva.

2.4.3. Caracteristicas de la brida de fijacion y fijacion del motorreductor
La fijacion de este tipo de motorreductores es muy sencilla y se efectla a través de la fijacion del reductor en la posicion

deseada.
La brida de fijacion debe soportar una carga de unos 1.5 Kg y se necesitan 4 tornillos M4

ROJ
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4-M4 EQS
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635
1 IA
S0
61

Figura 2-6 Detalles para la fijacién del motorreductor
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2.5. ALTERNADOR

El alternador sirve para realizar una fuente de alimentacién independiente de aquella del tractor.
El constructor de la maquina debe prever la solucién mecanica para fijar el alternador y conectarlo a través de una correa
de transmisién adecuada y el multiplicador de velocidades, desde la toma de fuerza del tractor.

El alternador aconsejado hasta configuraciones de la maquina de 12 hileras es de 150A nominales, tipo Iskra AAN 150A
14V.

(Dibujo de referencia: ott_11204254_50034_pre_aan8166_14v_150a_mtz.pdf)

2.5.1. Poleas y sentido de rotacion

Las poleas (lado PTO y lado alternador) se deben elegir de manera que se obtenga la velocidad de 3000 rpm, a la
velocidad nominal de la toma de fuerza.

El sentido de rotacion del eje debe ser a derechas (CW) mirando de frente la
polea del alternador.

SLAVA XZN M _NESY
-EAJ YIN W) NE3MM

Figura 2-7 Sentido de rotacion alternador
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2.5.2. Potencia mecanica absorbida y cargas radiales

A esta velocidad absorbe, en el peor de los casos (alternador frio), unos 4kW (curva Po[kW] cold).

La correa y su relativo sistema de tensado se deben ajustar en relacién con la potencia indicada.

El sistema de tensado se obtiene normalmente utilizando uno de los dos anclajes como eje y usando el otro como
elemento movil para tensar la cadena.

Las cargas radiales de la correa sobre el eje del alternador se deben controlar con el constructor de los alternadores.

Un valor que no hay que superar es aproximadamente 1000N, para asi garantizar el tiempo de vida que se necesita.

Velocidad de rotacion eje alternador 3000 rpm
Sentido de rotacion A derechas (véase Sentido de rotacién alternador)
Potencia pedida por PTO 4 kW
Carga radial eje alternador 1000N
Tabla 2-1 - Infformaciones principales para la integracion del alternador
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Figura 2-8 Curvas caracteristicas del alternador
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2.6. BATERIA

Hay que posicionar la bateria cuanto mas cerca del alternador se pueda, dependiendo de los limites impuestos por sus
tamarios y peso.

La bateria que se puede utilizar es una bateria de arranque de 110Ah.
Tipo aconsejado: FIAMM Titanium L6 110

Tamafios (Anchura x Altura x Profundidad): 394 x 175 x 190 mm
Peso: 22.5 Kg.

considerablemente. Para garantizar la flexibilidad necesaria al elegir la bateria,

@ Los tamarios y los pesos de marcas y modelos diferentes de baterias pueden variar
contemplen un espacio un 10% mayor de aquello indicado arriba.

Si no se utilizara el sistema durante mucho tiempo, es aconsejable desconectar
ambos polos de la bateria para evitar que esa se descargue.

2.7. SENSOR DE VELOCIDAD

2.7.1. Sensor a rueda dentada individual

El sensor de velocidad se realiza utilizando un sensor de velocidad de efecto hall tipo Cherry GS102301 (P/N ROJ
50A00174) y su relativo cable (P/N ROJ 05R01400).

El sensor detecta le velocidad de una rueda fénica conectada con la rueda de traccion de la maquina.

El sensor tiene que ser conectado con el conector del cableado ECU indicado con ENC_A.

Figura 2-9 Sensor de velocidad y relativo cable

La rueda fonica no estd incluida en el kit, ya que el tamafio maximo y, por consiguiente, el numero y la forma de los
dientes y la conexién con la rueda dependen mucho del tipo de maquina y del espacio disponible.

La figura siguiente representa un ejemplo de rueda dentada utilizada para el sensor sugerido.
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2 INSTALACION

Figura 2-10 Ejemplo de rueda dentada para sensor de velocidad

La rueda dentada se debe fijar directamente a la rueda de traccion de la trasplantadora, evitando, de esa manera, reenvios
con cadenas y pifiones.

Durante la instalacion, regulen la distancia sensor/dientes para garantizar que se cuente correctamente.

Durante el control del funcionamiento global de la méaquina, se puede verificar el correcto funcionamiento llevando a cabo
el procedimiento descrito a continuacion.

2.7.2. Control sensor rueda

e En la pantalla grafica, seleccionen m > == > > ©OMacchina |y pyisen el boton “Inicio
Calibracion” (véase parrafo 3.6.2).

o Efectlien exactamente 2 giros completos de la rueda y verifiquen que el nimero de impulsos contados es correcto
(ej. Si el niamero de dientes es =45, el resultado debe ser 90).

e Pulsen el botdn “Anula” para evitar memorizar el resultado

2.10 Kit PCS 150
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2.7.3. Codificador magnético

Otra opcién para un sensor de velocidad es el sensor magnético (05R01424) con iman correspondiente (50A00176).
Este sensor debe conectarse con el cable ECU mediante los conectores ENC_A 'y ENC_B (por sus siglas en inglés).

frantal supporh,

Index-, F:_:;L

Magnet’
Figura 2-11 Codificador magnético

Fijen el iman sobre el eje de la rueda para garantizar que se centre el eje y se mantenga el paralelismo, como se muestra

en la Figura 2-12.

Clacbaing serpsy
Inczrerasrg diecion

01, 5amm b 3, Smm
advizad
P T " F R
r ) \’\ 'ﬁﬂ:ﬂ\. :'1|.2||_Zlf~
Pl TV N — 7 N
V7=xy Ry i |
[e=) \ o v
. g . \._ -~ L L
=T BIpls ] ¥
: %,
i —||:'- 1A
N .._.' Pyhazed
j[ ozt direler s depsran]
o the VWS vemhon

g

Figura 2-12 Centrado y alineacion del sensor magnético
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MECHATRONICS

Kit PCS 150

2.11



2 INSTALACION

2.7.4. Control del codificador magnético

En la pantalla grafica, seleccionen m > ] > > ©Macchina

o Desde el menu “Velocidad”, seleccionen “Codificador” y elijan el sentido CCW o CW adecuado (hacia un lado u
otro, de sus siglas en inglés: CW = a derechas; CCW = por el otro lado) dependiendo de la aplicacion:

Speed In: Encoder - >CW [

e Enla pantalla gréfica, seleccionen m > ] > > ©Macchina

Pulsen el botdn “Calibracién” (véase parrafo 3.6.2).

e Dejen girar la rueda por un poco de tiempo y controlen que el numero de impulsos contados aumente. En caso
contrario, cambien el sentido (CCW o CW).

o Pulsen el boton “Anula” si no quieren guardar el resultado

2.8. SENSOR DE POSICION MAQUINA

Se trata de un sensor mecanico (P/N ROJ 05R01422) que sirve para determinar si la maquina estd en posicién de
trasplante (maquina bajada) o en posicion de maniobra (maquina levantada).

Figura 2-13 Sensor de posicion

El sensor se debe fijar a la estructura de la méquina de manera que:
e en posicién de trasplante, es decir con maquina bajada, el sensor resulte desactivado (asta en posicién de
descanso)
e en posicion de maniobra, es decir con maquina levantada, el sensor resulte activado

El sensor tiene que conectarse con el conector del cableado ECU indicado con PROX_MACHINE (por su sigla en inglés).

Durante el control global de la maquina, se puede verificar el correcto funcionamiento del sensor llevando a cabo el
procedimiento descrito en lo sucesivo.

2.12 Kit PCS 150
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2.8.1. Control sensor de posicion

En la pagina principal de la pantalla grafica m (véase pérrafo 3.7), controlen el icono del tractor con trasplantadora en
ambas condiciones:

Sensor desactivado: icono del tractor que presenta la maquina

=¥
en posicion de trabajo. 5000

Sensor activado: icono del tractor que presenta la maquina en

.
posicion de maniobra. Q(@"‘f

2.9. POSICIONAMIENTO ECU

El contenedor de la unidad de control ECU tiene que ser preferiblemente montado en una posicién protegida de la
magquina, con la salida de los cables hacia abajo.

Para que los cables de sefial/comunicacidn se fijen correctamente en la unidad de control, es necesario utilizar una llave
de 4 de pulgar y atornillar de manera estable los conectores en la chapa frontal dedicada.

v

Salida cables

Figura 2-14 Posicionamiento ECU

& Ambos conectores deben conectarse con la chapa frontal para que no entren
agua y polvo, aunque, en algunas configuraciones, puede que el conector de
30 polos no se utilice.
En ese caso, hay que utilizar el tapén 30 polos ECU (P/N ROJ 05R01334) o el
cable con predisposicion botén prueba y sensor de presion (P/N ROJ
05R01380).

ﬁ @ﬂ Kit PCS 150 2.13
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2.10. POSICIONAMIENTO SDB

La caja de distribucién de la corriente (SDB) debe estar en posicién protegida y central con respecto a la maquina para
favorecer la disposicidn de los cables.

2.11. ESQUEMA DE CONEXION ELECTRICA

to SAFETY SWITCH

Figura 2-15 Esquema de conexion del sistema

2.14 Kit PCS 150
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2.11.1. Componentes principales

Cadigo Descripcion Ref. sobre
esquema de
conexion

54701068 PCS 150 ECU 1

58G00074 CONSOLA GRAFICA AGRI-MATE 2

1406,601 DMD 0 3

56C00646 PCS SDB 12+12 s

56C00651 PCSSDB3+3

2.11.2. Conexion ECU

Cédigo Descripcion Ref. sobre
esquema de
conexion

05R01422 SENSOR INTERRUPTOR MECANICO 5

50A00176 IMAN M9105/F26 PARA 05R01424 6

05R01424 CODIFICADOR MAGNETICO HCW4

05R01379 CABLE ECU DEMETER 18P 7

05R01334 ENCHUFE ECU 30C

AlECU o>
A
L{\Lo
\ : A GT4 Agrimate
t_./al cavo
d distnbuzione
ben:s;'lre e A D+ alternatore
Sensore 11 china
sensore velocita
macchna B
{opzional)
Figura 2-16 Esquema conexiéon ECU
Kit PCS 150
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2 INSTALACION

2.11.3. Conexion SDB y cables de distribucion alimentacion

Las Figura 2-17 y Figura 2-18 aclaran la organizacién de las conexiones en las dos versiones de la hoja contenidas en
las SDB, respectivamente SDB 12+12 (56C00646) y SDB 3+3 (56C00651).
Las hojas se dividen en dos o cuatro cuadrantes indicados con las letras TL', TR, BL, BR que corresponden a los dos o
cuatro pasahilos en la caja de derivacion SDB.
e Los conductores rojos (positivo alimentacion) del cableado 05R01372 y/o 05R01373 se deben conectar con los
bornes de muelle grises del cuadrante correspondiente.
o Los conductores negros (negativo alimentacion) del cableado 05R01372 y/o 05R01373 se deben conectar con
los bornes de muelle en la zona indicada por el rectangulo negro en la imagen siguiente (“Negative”).

CAN connectors

Positive (red wires)

(F

A\ _# Negative (black wires)

Negative cable /

Figura 2-17 Conexiones SDB 12+12

' Acronimos respecticamente del inglés Top Left (superior-izquierda), Top Right (superior-derecha), Bottom Left (inferior-
izquierda), Bottom Right (inferior-derecha)

2.16 Kit PCS 150 @ @ﬂ

MECHATRONIC
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CAN connectors

[y ——

’T
top left side ) top right side
[ () SPARE FYUSES

MAX 60A
Positive (red wires)

Negative (black wires)

Negative cable

Figura 2-18 Conexiones SDB 3+3

Cédigo Descripcion Ref. sobre
esquema de
conexion
05R01411 CABLE SDB - 1S012369 8
05R01404 CABLE DE DISTRIBUCION DMD 3 POS
05R01372 CABLE DE DISTRIBUCION DMD 6 POS 12
05R01373 CABLE DE DISTRIBUCION DMD 7 POS
05R01385 SDB TERMINACION CAN (MOLEX) 13

@ @ﬂ Kit PCS 150 2.17
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2 INSTALACION

La figura siguiente aclara la correspondencia entre el nimero de caida y el numero impreso sobre el conductor rojo
correspondiente.

3 2 1

Figura 2-21 Cable 05R01373 - 7 caidas

El conector CAN (Molex 4 polos de color blanco) tiene que conectarse con el
@ enchufe CAN correspondiente con el cuadrante (rectangulo amarillo en Figura 2-17

y Figura 2-18).

Los enchufes que no se hayan utilizado con los cables de distribucion se deben

volver a cerrar con tapon correspondiente cuyo cédigo es 05R01381.

Cédigo Descripcion Ref. sobre esquema
i de conexion
05R01381 TERMINACION CAN (DEUTSCH) DEMETER 10
05R01404 CABLE DE DISTRIBUCION DMD 3 POS
05R01372 CABLE DE DISTRIBUCION DMD 6 POS 12
05R01373 CABLE DE DISTRIBUCION DMD 7 POS

2.18 Kit PCS 150
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2.11.4. Conexion MD

Los motorreductores MD se pueden conectar con el sistema a través de cables cuyos cddigos se indican en la tabla
siguiente.

Hay que conectar un lado del cable (conector negro CINCH 18 polos) con el MD, mientras que el conector Gris Deutsch
8 polos debe conectarse con el cable de distribucion (cable 05R01404 - 3 caidas, cable 05R01372 - 6 caidas o cable
05R01373 - 7 caidas).

Los cables se diferencian con respecto a la longitud y el tipo de conector usado para el sensor semilla/planta.

DMDO0

Cadigo Descripcion Ref. sobre
esquema de
conexion

Sin sensor de semilla/planta?

05R01377 CABLE DMD - DISTRIBUIDOR (TE) L = 1000 1"

05R01384 CABLE DMD - DISTRIBUIDOR (TE) L = 1300

Cédigo Descripcion Ref. sobre
esquema de
conexion

Con conector para sensor MC Elettronica®

05R01374 CABLE DMD - SEMBRADORA (TE) L = 1300

05R01375 CABLE DMD - SEMBRADORA (TE) L = 1700 1"

05R01376 CABLE DMD - SEMBRADORA (TE) L = 2300

05R01387 CABLE DMD - SEMBRADORA (TE) L = 3500

Tablas 2-2 - Cédigos de los cables DMD0
DMD2

Cadigo Descripcion Ref. sobre
esquema de
conexion

Sin entrada sensor

05R01474 CABLE DMD 2 - TOLVA L=1300 1

05R01475 CABLE DMD 2 - TOLVA L=1700

05R01494 CABLE DMD 2 - TOLVA L=2500

Tablas 2-3 - Codigos de los cables DMD2
2 Adecuado para MD para distribuidores de abono y de micro-granulado.
3 Conector de 3 polos Tyco Superseal
Kit PCS 150 2.19
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2 INSTALACION

Los enchufes CAN en SDB (rectangulo amarillo en Figura 2-17 y Figura 2-18) que
e no se hayan usado se deben volver a cerrar con cierre cuyo codigo es 05R01385.

presenti solo nei
~cavi tipo DMD
CABLE - SEEDER

Figura 2-22 Esquema de conexién MD
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2.11.5. Interruptor de seguridad

La conexién con el interruptor de seguridad cumple con dos funciones:

¢ Funcién de seguridad: si el contacto esta abierto, el MD no puede rotar.
e Funcion de direccionamiento: durante la fase de direccionamiento de los MD, el cierre del contacto de
seguridad confirma la direccion del aparato (véase parrafo 3.4.2).

El interruptor de seguridad se debe implementar utilizando:

e un interruptor electro-mecanico con contacto NC con “desconexién positiva” (condicion indicada por el simbolo

@) 0

e un sensor electromagnético de alta fiabilidad (ej. SICK RE11-SA03 o equivalente)
Para garantizar el nivel de sequridad pedido (Performance Level = ¢ - véase parrafo
@ 1.4.7) es necesario contemplar un contacto de seguridad con las siguientes
caracteristicas:
e B10d>=2x10e6 (véase nota abajo)
@ El interruptor de seguridad no esta incluido en el kit porque su eleccion depende de

vinculos de tamafio impuestos por la maquina en la que hay que instalarlo.

Nota: B10d es el parametro de fiabilidad declarado por el productor del dispositivo
que corresponde al nimero de conmutaciones garantizadas sin errores.
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3. INSTRUCCIONES PARA EL USO
3.1. ENCENDIDO

El encendido del HMI se obtiene proporcionando al sistema PCS 150 la tensidn de la bateria del tractor a través del cable
correspondiente.

Unos 4 segundos después del encendido en la pantalla del HMI se visualizara la pantalla siguiente.

noj' "

Capyright 2015 ROJ s.v.l.
All righls reserved)

Figura 3-1 Pagina inicial

Una vez acabada la carga se pasa inmediatamente a la pagina principal “Home” indicada con el icono m que se
visualizara arriba a la izquierda.
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3.2.  ORGANIZACION GRAFICA

EEEEE )
TT1)\®]
enmnannCO
S

Configuracién E‘] u

*
*

Marcadores de hilera: D

7
0’6 :

Direccionamiento
MD

Velocidad In: Codificador - lecw N

Pulsaciones/vueltas rueda:[ ]

°Méiquina :_‘Sembradora .Fertilizante .Microgrant‘

Figura 3-2 Ejemplo organizacion grafica

Campo

Descripcion

Imagen y nombre de la ventana activa

Permite volver rapidamente a la pagina principal

Permite volver atras a la pagina visualizada antes

Permite acceder a la ventana de las alarmas activas

Permite acceder al menu completo de la consola

Ficha seleccionada

~Noo| o BN~

Fichas no seleccionadas

-3.24 -
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3.3. NIVELES DE ACCESO

El acceso a las fichas, a los botones y a los campos numéricos para los ajustes se controla mediante un sistema de
niveles de acceso. Por lo tanto, solo usuarios autorizados pueden modificar algunos campos.

El sistema PCS150 ofrece los siguientes niveles de acceso, ordenados del menor al mas elevado:

Operador Es el nivel de acceso estandar y no requiere el uso de
contrasefias

Gestor Este modelo no contempla su uso.

Asistencia Es el nivel de acceso previsto para el servicio de asistencia

productor técnica por parte del constructor de la trasplantadora.

La contrasefia por defecto es diferente por cada constructor
y él mismo puede modificarla de manera auténoma.

Asistencia ROJ Es el nivel de acceso previsto para el servicio de asistencia
técnica por parte de ROJ.
Administrador Es el nivel de acceso méas elevado que permite solo al

personal de Investigacidon y Desarrollo ROJ acceder sin
restricciones a todas las funciones del sistema.

El nivel de acceso se puede modificar en cualquier momento entrando en el menu Terminal y pulsando el botdn “Acceso”.
Esa operacion abre una ventana de modificacion de acceso.

Recorrido:
B N N @ N Access
FT Gid % =
v
Access: | 7Operator «| | Restore | —
Password: | Change §| 5
"W Select a choice w
Operator ¢ |
m Manager ;
| QEM Service 5 |
B Rej Service

B3 Admin

Figura 3-3 Niveles de acceso
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La misma ventana se abre automaticamente en el caso en que se intenta acceder a una campo protegido por un nivel de
acceso superior con respecto a aquel activo en aquel momento.

3.4.

DIRECCIONAMIENTO MOTORES

Durante la primera instalacion de la maquina, los motores deben direccionarse para que se asocie a la posicion légica
(Distribuidor 1, Distribuidor 2, ..., Abono 1, Abono 2, ... Micro-granulado 1, etc.) la posicion fisica del motor sobre la

maquina.

El proceso de direccionamiento requiere la intervencidn del operador y se activa automaticamente la primera vez que se
enciende la maquina.

Ademas, se puede forzarla accediendo a la ventana indicada abajo y pulsando el botén 1.

Recorrido:

& INEIN 2y

Ficha Maquina

Configuracién

.
“
Direccionamiento
MD

Marcadores de hilera: D

Velocidad In: ‘Codificador | [ecw M

Pulsaciones/vueltas rueda:[ ]

OMéquina _‘Sembradora ‘ ‘Fertilizante ‘.Microgram‘

Figura 3-4 Configuraciéon Maquina

o

Campo | Descripcion

1 Botdn activacién proceso de direccionamiento

-3.26 -
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3.4.1. Configuracion Maquina

Al pulsar el botén 1 , se abre la ventana de configuracién de la maquina donde se especifican los nimeros de MD por
distribuidor, abonadora y micro-granuladora.

Ventana Direccionamiento MD

direccionamiento MD

( Cambiar® ‘ ‘ e ‘ ‘
Ready ‘ o Direcciondmiento

Qt Cambiar, configuracion

Alln

Microgranulado A: E} ~@v;;
Microgranulado B: E] ;

Sembradora: lia ‘;

Fertilizante: E] ..— o

aw

* *

1 2
I =

3

*

-
Salida

Figura 3-5 Modificacion configuracion

Campo

Descripcion

Permite modificar la configuracion maquina

Si se pulsa, empieza la sesion de direccionamiento

Sale de la ventana de direccionamiento

ROJ

Kit PCS 150
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3.4.2. Direccionamiento

Si se pulsa el boton “Direccionamiento”, empieza la sesién de direccionamiento.
Cuando el direccionamiento resulta activo, se presenta el sindptico de la configuracion establecida en el punto anterior.

Ventana Direccionamiento MD

direccionamiento MD

Todos los aparatos estén direccionados
correctamente

( Cambiar ‘ ‘ A . ‘ ‘ .
Ready ‘ R ‘Dlreccmnamlento \ Salida

Figura 3-6 Direccionamiento motores

Campo Descripcion
- 4 Motor adn no orientado
Her Motor que hay que orientar
(intermitente)
B, - 4 Motor orientado

Al cerrar el contacto de seguridad (véase figura) del cable correspondiente al intermitente en el sindptico, se asigna al
motor el direccionamiento légico correspondiente a aquel del icono intermitente. Un sonido “beep” indica que el motor ha
sido correctamente orientado y el icono se convierte en verde.

Figura 3-7 Contacto de seguridad de cable motor

®
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En el caso en que haya errores, al pulsar el simbolo del mismo motor es posible hacer que aparezca la ventana de dialogo
“Interrupcién direccionamiento MD”; eso permite borrar la direccién de uno, un grupo o de todos los motores:

Ventana Direccionamiento MD

direccionamiento MD

Anular direccionamiento MD

@ Anular direccionamiento MD?

Planta 1| Todos distributor | | Todos MD | | Anular

Todos los aparatos estan direccionados
correctamente

: ( Cambiar 1 ( 1( ;
Addressing ‘ il ‘ ‘ Direccionamiento ‘ ‘ Salida

Figura 3-8 Direccionamiento motores

Campo Descripcion
= Motor atin no orientado
- Motor que hay que orientar
(intermitente)
Motor orientado

Si el direccionamiento se completa correctamente, la ventana se presenta como en Figura 3-6 y se puede salir pulsando
el botén “Salida”.
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3.5. CONFIGURACION MAQUINA

Esa ventana permite configurar la maquina durante la produccion ante el Constructor.
Solo la Produccion del Constructor o el Servicio de Asistencia Técnica pueden modificar los ajustes de configuracion

Méaquina.

3.5.1. Ficha Maquina

Recorrido:

& I

Configuracion

Marcadores de hilera: D

°Méquina _‘Sembradora ‘ .Fertilizante ‘ .Microgran#

y = .
PR AN .
Direccionamiento
MD

Velocidad In: 'Codificagor -] [ecw B

3
*a

Pulsaciones/vueltas rueda:[ R "f.,..

‘e
‘e
.

Figura 3-9 Parametros configuracion Maquina

[ >

Campo

Descripcion

Permite que se utilicen los marcadores de hileras.

Selecciona el tipo de sensor de velocidad maquina:
- Individual: Sensor individual (rueda fonica)

- Doble: Sensor doble (rueda fonica + indice)

- Radar

- Codificador

- Rueda -1 diente: Sensor individual, pero a la rueda fénica le falta

un separador/diente.

(cuando se selecciona, se pide que se apague y se vuelva a encender

el sistema desde el seccionador principal/desconectador de bateria)

Si se selecciona“Sensor doble”, hay que especificar el nimero de
dientes de la rueda fonica (nUmero de impulsos de la rueda entre dos

impulsos indice)

Fuerza sesion de direccionamiento motores

Si se selecciona “Codificador” hay que indicar el sentido de rotacion

-3.30-
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

Si se piensa trabajar con velocidad del tractor inferior a los 4 km/h, se aconseja
utilizar el codificador de manera que se siga trabajando con precision y energia
incluso a velocidades bajas.

E}@ﬂ® Kit PCS 150 2331-
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3.5.2. Ficha Distribuidor

Sembradoras: S0 "ttt 1
Relacién de transmision: | -2971  ...a.s 2
Prellenar cucharas: E] ------ 3
Activar sensor plantas: || ==ssssssezeee=s 4

_‘Méquina OSembradora DFer‘tilizante ‘ .Microgram‘ l 3

Figura 3-10 Parametros configuracion Distribuidor

Campo | Rango de | Descripcion
valores
1 1...32 NUmero de distribuidores

2 -32500 ... 32500 | Relacién de reduccion multiplicada por 100 (por ejemplo:
movimiento 29,71 : 1 = 2971).

El simbolo menos indica el sentido de rotacién opuesto al
estandar.

3 0-300 0: precarga habilitada

1 ... 300: numero de vasos que se deben contar para acabar
la fase de precarga del distribuidor.

4 Habilitacion del uso del sensor de cuenta de las plantas (si
no resulta instalado, no lo seleccionen: limitense a contar las
plantas teoricas)

®
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3.5.3. Ficha Abonadora/Microgranulador A/Microgranulador B

Configuracion ll:] u aa

Y
-"“
s

MD to row
configuratioh®

Fertilizantes:
Relacién de transmisién: | -2971==*"" 2
Capacidad rueda: cm?/vueltas ‘ Medida .,L

‘e

.
N,
s

e, 3 \ [+ 4
DMéquina ‘ .Sembradora ‘ °Fertilizante !Microgranﬁ 3

Figura 3-11 Parametros configuracion Abonadora

Campo | Rango de valores | Descripcion
1 0-8 Numero de motores para las tolvas de la abonadora

2 -32500 ... 32500 Relacion de cambio del reductor multiplicada por 100
(ejemplo: reductor 29,71 : 1 > 2971).

El simbolo menos indica el sentido de rotaciéon opuesto al
estandar.

Valores estandares: DMDO: (-)2971, DMD2 (-)2685.

Nota: si se contempla un reductor externo, es necesario
multiplicar la relacién de reduccidn por el valor estandar.

Ej: reductor de cadena con engranaje en el motor DMDO de
12 dientes y engranaje en el distribuidor de 21 dientes = el
valor que hay que insertar sera: 21/12*2972 = 5201

3 0-300 [cm®/giro] | La cantidad de abono utilizada durante cada giro del eje
distribuidor volumétrico.
4 Permite medir el volumen en cm® del tornillo

sinfin/distribuidor que se esta utilizando.

5 Permite asociar los motores correspondientes a las tolvas
con los motores relativos a las hileras.
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.5.4. Configuracion MD hileras

En el caso en que se quiera que uno o mas motores aplicados a abonadoras o microgranuladores alimenten mas hileras,
como en el ejemplo en Figura 3-12, es importante indicar esa configuracién para que se regule correctamente la
dosificacién del producto.

@ B G
1 2 3
Figura 3-12 Ejemplo de abonadora usada para tres hileras

Para realizar la configuracion MD hileras:
1. En el mend configuracién, seleccionen la ficha de los motores que hay que configurar. Abonadora,
Microgranulador A o Microgranulador B.
2. Pulsen el botdn “Configuracién MD hileras” (indicado con 5 en Figura 3-11).
3. Enel ment que aparece,indiquen para cada motor de Abonadora/Microgranulador A/Microgranulador B cuantos
motores se utilizan en las hileras con producto (en el caso del ejemplo hay un motor en la abonadora que,
mediante 3 distribuidores, se utiliza para 3 motores en las hileras) y pulsen Ok.

DOEE
MD | #orrows | Aceptar

Fertilizer 1 3 7(
\ MD to row

configuration

Fertilizantes

Relacion de

Capacidad r Medida ‘

DMéquina ‘ ‘Sembradora ‘ °Fertilizante !Microgranﬁ 3

Figura 3-13 Configuracion MD hileras

Ej: si la maquina tinene 4 hileras y 2 MD para las tolvas, esos se pueden asociar como sigue:

MD #de MD # de
hileras hileras
Fertilizer 1 2 © Fertilizer 1 1
Fertilizer 2 2 Fertilizer 2 3

®
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.5.5. Medida “Volumen por giro”

Antes de empezar este proceso, controlen que se hayan establecido correctamente
e los parametros “Configuracion MD hileras”

Pulsen el botén “Medida” (indicado con 4 en Figura 3-11) en la pagina de configuracion del abono y del microgranulador
para empezar el proceso guiado y calcular experimentalmente la cantidad de producto que la tolva debe otorgar mediante
el tornillo sinfin.

Spargiconcime Spargiconcime
Misura capacita distributore 1/5 Misura capacita distributore 2/5

MD da Calibrare:

0,
Giri di precarica: E 0% ‘

Annulla Avvia ( |
Annulla

.4 ———— p
Spargiconcime Spargiconcime
Misura capacita distributore 3/5 Misura capacita distributore 4/5
Svuotare prima di iniziare
Giri distributore: E 6% ‘
‘ Annulla ‘ ‘ Avvia ‘ ‘ J— ‘
. s’ g

Spargiconcime
Misura capacita distributore 5/5

Densita: 1.000| kg/cm?
Quantita: kg
Volume Calcolato: cm/turn

‘ Conferma ‘ ‘ Annulla ‘
. 4 . 4

Figura 3-14 Medida volumen giro
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

1. Fase 1/5 se aconseja elegir un nimero de giros del motor que permita llenar todo el recorrido con el producto.

2. Fase 3/5 posicionen unos contenedores para recoger el producto que saldra de todos los distribuidores
asociados al motor prueba. Se aconseja establecer un nimero elevado de giros (superior a 10) para que la
medida pueda ser mas precisa.

3. Fase 5/5 escriban la masa en kg del producto total salido de todos los distribuidores asociados al motor en las
fases 3y 4 en el campo “Cantidad” y se calculara automaticamente el volumen correspondiente.

4. Por Ultimo, confirmen el resultado para insertar los nuevos valores obtenidos.

@ Si no se conoce la densidad del producto , utilicen 1 kg/dm3

La formula del calculo que se efectla es la siguiente:

1000 - Quantita misuratalkg]

Volume per giro [cm3®/giro] = X
Densita [%] - Numero giri - Numero distributori

Ejemplo:
o Numero giros distribuidor = 10
e Cantidad pesada = 2,3kg
e Densidad = 1 kg/dm3
o Numero distribuidores = 4

1000 - 2,3[kg]
1 [k—gg] 10 -4
cm

Volume per giro = = 57,5 [em?/giro]

®
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.6. AJUSTES %

3.6.1. Ficha Maquina

Desde esta ventana se establecen los pardmetros de trasplante y aquellos relativos a la abonadora y a los
microgranuladores Ay B.

Recorrido:

% INEIN
Configuracion u u =y Eﬁ

|
““,‘ 1 ) —-ﬁ
Sensor velocidad: pulsaciones/100m cgﬂ;ﬁ:iﬁ:n
ll‘-“- 2
Distancia entre hilerz cm Valvula 3: B ------ 6
Hileras indiv.: D ....... 3
Velocidad max: km/h ~ sseauus 4
OMéquina _‘Sembradora ‘ ‘Hileras indiv. ‘ .Fertilizar‘ 2
Figura 3-15 Ficha ajustes maquina
Campo | Rango de valores | Descripcion
1 NUmero de impulsos por 100m. A través del botén 5 se
800~ 25000 puede empezar la sesion de calibracion del sensor de
velocidad. (Véase abajo)
20 - 100 [cm] Distancia entre dos hileras cercanas en la maquina.
3 Encendido Si se habilita, hay que especificar el nimero de vasos por
(On)/Apagado (Of) cada distribuidor. Sirve si hay distribuidores con diferentes
pag numeros de vasos y/o distancia entre las plantas.
4 0.-16 [km/h] Ensefia la maxima velocidad de trasplante permitida con los
relativos ajustes.
5 Inicio proceso de calibracion impulsos/100m
6 Habilita la funcion de rociador, encendiendo o apagando el
Encendido/Apagado | relé que pilota la bomba para escardar. Disponible para

mas de 0,5 km/h.
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.6.2. Calibracion del sensor de velocidad

Al pulsar el botdn 5 de la Figura 3-15 se puede acceder a la pagina de calibracion del sensor.

Se visualiza la siguiente ventana:

& n

&

—1 Calibracion sensor velocidad 1/2 —

Avanzar precisamente 400ft con el tractor. Pulsar "Completado" si

se alcanza el objetivo o "Borrar" para abortar la calibracidn.
Se ’
Dig
Contador pulsaciones: [i}
Hil 3 1 2
‘ Anular ‘ Folver al trabaju{ Completado

Figura 3-16 Calibracion sensor de velocidad

Para calibrar el sensor es necesario dibujar en el suelo una linea de llegada que se encuentre justamente a 100m de la
posicidn actual del tractor y recorrer a velocidad moderada (5-9 km/h) los 100m.

La pantalla contara el numero de impulsos rueda, el nimero de impulsos de la rueda aparecera en la pantalla y se podra
aceptar el ajuste haciendo un clic en el botén 2 de la Figura 3-16.

Se puede calibrar el sensor durante el trabajo de trasplante.

Se puede seguir trabajando con los ajustes ya establecidos al recorrer la distancia de 100 m.

Pulsen el botdn 3 de la Figura 3-16 para volver a la pagina principal. Tras haber recorrido los 100m, se puede volver a la
pantalla de calibracion simplemente pulsando el botdn 2 de la Figura 3-16.

Nota: para obtener con precision adecuada el valor absoluto de la distancia de trasplante, es importante calibrar el sensor
semilla cada vez que se cambia campo o si las condiciones del suelo cambian, para compensar el hecho de que la rueda
del tractor se hunda diferentemente.

®
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.6.3. Ficha Distribuidor

Configuracion

W Wl O me

Oo

Cucharas:

Distancia:

Velocidad max:

Max plantas/mir plé'l'l‘t‘as/min
;Méquina °Sembradora mHileras indiv. ‘ .Fertilizar‘ 3

.-“‘ 5
Tipo de planta
--I“ 2 -““‘ 6
cn'w Hileras activas:
‘.-“ 3 wse® 7
kn"n’h Reanudar hilera:
.4

Figura 3-17 Ajustes Distribuidor

Campo | Rango de valores | Descripcion
3-101 Numero vasos por cada distribuidor

2 2-100cm Distancia trasplante en cm

3 0-16 km/h Limitacion de la velocidad maxima impuesta por los ajustes de los
distribuidores y por el parametro de limitacion del numero maximo
de plantas al minuto (4).
iCUIDADO! Esa limitacién no debe ser necesariamente la mas
vinculante: puede que los ajustes de la abonadora y/o de los
microgranuladores impongan limitaciones més estrictas con
respecto a la velocidad méxima de trasplante.

4 1—... plantas/min | Limitacién de la velocidad dependiendo de la velocidad de carga
de las plantas sobre los vasos por parte del operador.

5 No implementado para esta aplicacion.

6 1-32 Numero de hileras activas para el célculo del trabajo.

7 Apagado (Off)/Auto | Apagado (Off): las hileras apagadas por el sindptico se quedan en
ese estado hasta el momento en que se habilitan manualmente.
Auto: las hileras apagadas por el sinoptico se vuelven a activar
automaticamente. El restablecimiento se efectia durante la
transicién maquina levantada / bajada.

ROJ
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

Si se habilita la funcién Vasos individuales (indicada con 3 en Figura 3-15) en la ficha Distribuidor (Figura 3-17) los campos
vasos Yy distancia se desactivaran y habra que ir a la ficha Vasos individuales (Figura 3-18) para insertar, por cada
distribuidor, el relativo nimero de vasos y la distancia de almacenamiento de las plantas.

COwEe:

Sembradora Sembradora Sembradora
1 2 3
Cucharas 10 10 10
Distancia
Bl 30.0 30.0 30.0
Max velocidad [km/h] 1.1 1.1 1.1

@Méquina ‘ 'Sembradora ‘ °Hileras indiv. !Fertilizaj 3

Figura 3-18 Vasos individuales

®
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.6.4. Ficha Abonadora/Microgranulador A/Microgranulador B

Configuracion

_‘Fertilizante °MicrogranuladoA DMicrogranulado B ‘ 4

—:ji-i Densidad: I‘<g;’dm3 - 9
Cantidad: kg/ha

Capacidad rueda: cm?/vueltas

Velocidad max: km/h 3

P
Py
.

a
......
LI

4

Figura 3-19 Ajustes Abonadora

Campo | Rango de | Descripcion
valores

1 0.5 -2 kg/dm3 Densidad del producto usado

2 50 - 500 kg/ha Cantidad de producto usado por cada hectarea

3 0 - 1000 cm¥giro | Tamafio en cm? del tornillo sinfin/distribuidor utilizado

4 0-16 km/h Limitacion de la velocidad méxima impuesta solo por los
ajustes de las abonadoras.
jCUIDADO! Esa limitacién no debe ser necesariamente la
mas vinculante: puede que los otros ajustes impongan
limitaciones mas estrictas con respecto a la velocidad maxima
de trasplante.

ROJ
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.7. PAGINA PRINCIPAL U

Esta pantalla ofrece un marco general del funcionamiento del sistema y permite:
e  Empezar, acabar o suspender de forma temporanea la actividad de trasplante
o Tener una indicacion gréafica de la posicion de la maquina (levantada / bajada), del estado de la bateria y del
alternador y de la posicion del marcador de hileras
Tener una indicacion grafica del trabajo
o Acceder facilmente a la funcién de apagado hileras

m Inicio B u EE

1 B ha) @S cm 3 @Y plantas/ha 4 @OED) km/h

% ...... ;
_ YR e uu 9 2158 enene

Figura 3-20 Partes pagina principal

Campo | Rango de valores | Descripcion

1 Valor en ha Muestra el contador de hectareas parcial relativo al trabajo en
desarrollo o recién acabado.

2 Valor en cm Distancia media de trasplante

3 Valor en plantas/ha | Inversion media

4 Valor en km/h Muestra la velocidad del sistema en tiempo real detectada por
el sensor de velocidad establecido.

5 Ficha exclusion hileras

6 Ficha informacién sintética

7 Ficha sindptico

8 h:min Muestra la hora establecida

9

Boton seleccion retroiluminacion dia/noche:

Activa la retroiluminacién establecida para la noche

@ Activa la retroiluminacion establecida para el dia

®
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

Los ajustes de retroiluminacion se pueden modificar a través del Menu Terminal (véase capitulo 3.11).

Campo Funcion Descripcion

El sistema funciona solo gracias a la
bateria. El alternador no esta cargando la
bateria o la toma de fuerza no ha sido

activada.

tT Uso del alternador . . .
1 Se puede pulsar el icono bateria para activar

un proceso que energice el alternador.

El sistema funciona a través del soporte de
la bateria y del alternador.

Muestra el estado de los marcadores de
Marcador de hileras | hileras.
El icono se actualiza en tiempo real

@
é?é t Estado maquina % :
% 5O

by
N

Méaquina levantada

Méaquina bajada.

m D Trabajo activo

e
& £
.

Indicadores trabajo

B

Trabajo no activo

= Trabajo en pausa

mecanicos conectados con ese giran en funcion del movimiento de la maquina
detectado por el sensor de velocidad.

Si es necesario intervenir en el sistema de trasplante o acceder al tornillo
sinfin de los distribuidores de abono y microgranulado, hay que quitar
electricidad al sistema mediante el interruptor que desconecta la bateria
antes de remover o abrir los resguardos.

@ Durante el trabajo de trasplante, el arbol de salida del motor y los componentes
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.7.1. Gestion hileras nm

Permite visualizar rapidamente el estado de los distribuidores

m Inicio

y apagar algunas hileras.

DoBe

[ 0.00 B

ENCI) cm  @NCIO) plantas/ha

[ 0.0 P

. 1 2
ajnlm . °
1 2

3 4
[ )
3 4

- - p -,
=) ) raEe

I\ uu 258

Figura 3-21 Estado hileras y exclusion

Campo | Rango de valores | Descripcion

Barra estado hilera

Amarillo

9
>

Rojo
Gris

El color del fondo indica el estado de la hilera:
Verde - hilera OK

separador de hileras

- hilera apagada a ftravés del boton

hilera en alarma / error
hilera excluida (no activa)

Valorencm

Botdn separador de hileras:

~ hilera activa

hilera apagada

hilera excluida (botén no activo)

9

Si la hilera esta apagada, una alarma acustica se repite en continuacion (3 bit
consecutivos) para recordarle al operador volver a activar la hilera cuanto antes.

-3.44-
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

—"
3.7.2. Informacidn sintética trabajo

m Inicio D a (&) Eﬁ

[ 0.00LENE = 30.0 & "5WFM plantas/ha  [EIE) km/h

Identificador trabajo: 1433 ’| Inicio: 21-09-22 2 nm

Tiempo: @) h:min 4 Fin: 21-09-22 ]
Promedio velocidad: [ERE) km/h § ‘Etiqueta: (\ch I :
Max velocidad: D) kmvh 7 AG2 __ H)

Hectareas totales: 119 8 : TAG3 :

_ tflﬁ:r-t %’lﬂ un :H:ELI

Figura 3-22 Informacion sintética sobre el trabajo

Campo | Descripcion
Numero progresivo univoco que indica el trabajo

Fecha y hora de inicio trabajo

Fechay hora de fin trabajo

Tiempo de trabajo

Etiquetas relativas al nombre del trabajo

Velocidad media de trabajo en [km/h]

Velocidad méxima de trabajo en [km/h]

Contador de hectéareas total de la maquina

coONOO OB W IN|—

E} @ JT’ Kit PCS 150 _345-



3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.7.3. Sinéptico ﬁ

Permite habilitar e inhabilitar los motores relativos a las hileras y a los distribuidores y acceder rapidamente a las funciones
de ajustes (véase capitulo 3.6).
Ademas, permite visualizar gréficamente el estado de los aparatos.

m Inicio

elel I

[__0.00 iE

[ 30.0 fdyy "50FA plantas/ha  [EIR) km/h

v e OO0 @

Figura 3-23 Sinéptico

Campo

Descripcion

Iconos estado distribuidores
El color del icono indica el estado de la hilera
Verde = hilera OK

Amarillo > hilera apagada a través del botén separador
de hileras

Rojo => hilera en alarma / error
Gris - hilera excluida (no activa)

Iconos estado abonadoras

El color del icono indica el estado del aparato
Verde - distribuidor OK

Rojo > distribuidor en alarma / error

Gris -> distribuidor excluido (no activo)

Iconos estado microgranulador A
El color del icono indica el estado del aparato.

Iconos estado microgranulador B
El color del icono indica el estado del aparato.

m

1308

Los iconos de los aparatos, si se pulsan, permiten acceder a las ventanas emergentes de diagnostico, ajuste y activacion

| desactivacion.

-3.46 -
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.7.4. Ventanas emergentes distribuidores

Estas ventanas emergentes permiten visualizar el estado de los aparatos relativos a los distribuidores, controlar su
habilitacion y abrir rapidamente el menu para establecer los pardmetros de distribucién del producto.

Recorrido:

&> %

Inicio

— Planta 1
‘ Configuracién 1= = 2
Plantas (vueltas): t___r ———————
Plantas (total): ‘ Salida g g
Plantas teéricas (total):
1 offfore Estado
5 appanls | d4um H - ‘ ir iasjagaasnans 4

— ¥ 2wi § =Y
Ly &l B

Figura 3-24 Sinéptico Distribuidor

Campo | Descripcion

1 Indicacién estado del dispositivo
OK - ninguna alarma activa
Excluido  -> dispositivo excluido (no activo)

2 Al pulsar el botén, se activa la ventana del mena Ajustes
(véase capitulo AJUSTES), en la pantalla correspondiente
al distribuidor.

3 Boton cierre ventana

4 Botdn de habilitacién / inhabilitacion dispositivo

5 Botones que permiten seleccionar el dispositivo en el que se
quiere actuar
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.7.5. Inhabilitacion distribuidor

La funcién de habilitacién / exclusion distribuidor sirve para excluirlo de manera permanente del trasplante. A diferencia
de lo que ocurre cuando se apaga a través del boton separador de hileras (véase parrafo 3.7.1), al excluir mediante el
boton Habilita/Excluye, la hilera también se excluye del calculo de las hectareas plantadas. De hecho, utilizando este
botdn se modifica el valor del campo Hileras activas en la ventana Ajustes, ficha Maquina.
Esta funcién se utiliza si hay maquinas donde se puede modificar el nimero de elementos.

jCuidado!: la numeracién de los elementos no se modifica si se excluyen algunas hileras; por consiguiente, los elementos
inhabilitados mantendran su direccién, aunque no participen en la actividad de trasplante (véase figuras abajo).

Eiemplo 1:

Maquina 9 hileras. Todos los distribuidores habilitados, espacio entre hileras 45¢cm.
Hileras activas: 9

45 cm ’ 45 cm ‘ 45 cm ‘

Ejemplo 2:

Méaquina 9 hileras. Distribuidores 4 y 6 inhabilitados, espacio entre hileras 75¢m.

Hileras activas: 7.

El elemento 4 y el elemento 6 encima de la maquina se levantaran para garantizar que entre los elementos 3y 5 y entre
los elementos 5y 7 haya 75cm de espacio entre las hileras.

S @ G G0 G o @ G B

3 4 3 5]

3.7.6. Ventanas emergentes abonadoras, microgranuladores Ay B

Estas ventanas emergentes permiten visualizar el estado de los aparatos, controlar su habilitacion y abrir rapidamente el
menu para establecer los parametros de distribucion del producto.

Recorrido:
1
ﬁ - Ek=¥#  Encaso de abonadora
1
el
E -> EF#F  Encaso de microgranulador A

1 .
E > EF#%  En caso de microgranulador B

®
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

] Fertilizante 1
] 2 smmann Configuracién ‘
3 EEREEER
(JELEE Estado:
sf=l= e
s $ a2 & =y
Wl —himni— 50
Figura 3-25 Sinéptico Abonadora
Campo | Descripcion
1 Indicacién estado del dispositivo
OK -> ninguna alarma activa
Excluido - dispositivo excluido (no activo)
Alarma -> dispositivo en alarma
Y, Al pulsar el botdn, se activa la ventana del menu Ajustes (véase capitulo 3.6), en la
pantalla correspondiente al tipo de dispositivo seleccionado.
Ej: si la ventana emergente ha sido abierta pulsando en la Abonadora 1, se abrira la
ficha Abonadora.
En caso de variacion, los ajustes se consideraran validos para todos los dispositivos del
mismo tipo.
3 Botdn cierre ventana
4 Botdn Habilita/Excluye dispositivo
5 Botones que permiten seleccionar el dispositivo en el que se quiere actuar

ROJ
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.7.7. Trabajo de trasplante

Para seguir con la actividad de trasplante se necesita empezar un trabajo (o “job”).

Si el trabajo de trasplante no resulta activo (indicador de trabajo apagado - u m ), los motores no reaccionan al
movimiento de la maquina.

Boton Descripcion
n Al pulsar el boton se puede empezar un trabajo de trasplante.

Los indicadores del estado del trabajo se hacen verdes m D
Cuando el trabajo se activa, empieza inmediatamente la fase de
“Precarga’, si ha sido habilitada durante la configuracion.

Luego el sistema se queda a la espera del movimiento del tractor en
el campo que determina el movimiento de los motores eléctricos.

El contador de hectéreas parcial y los contadores plantas se ponen a
cero al comenzar la actividad de trasplante.

Al pulsar el botdn se puede volver a empezar un trabajo de trasplante
Wil | queantes habia sido puesto en pausa.

En ese caso, se efectla la “Precarga” solo si la toma de fuerza (PTO
por sus siglas en inglés) ha sido apagada durante la pausa.

El contador de hectéreas y los contadores de plantas vuelven a
contar desde el valor alcanzado antes de la pausa.

Pulsando el boton de pausa se puede suspender momentaneamente
m el trabajo de trasplante, sin resetear los contadores estadisticos
relativos al trabajo empezado.

Los indicadores del estado del trabajo se hacen amarillos

Termina el trabajo de trasplante. Los indicadores del estado del

trabajo se hacen u %

Al terminar un trabajo, se guarda en la memoria interna un conjunto
de informaciones relativas al trabajo que se acaba de efectuar. Una
ventana de espera indica esa actividad. Se podra empezar un nuevo
trabajo en cuanto la ventana de espera se cierre.

®
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.8. ALARMAS

Las alarmas y los avisos se comunican a través de una ventana emergente como aquella en la figura.
El boton @ sirve para confirmar que se ha visualizado la alarma y permite cerrar la ventana, aunque no elimina la

alarma.

Existen alarmas de tipologias diferentes. Dependiendo del tipo de alarma, se puede cancelarla (eliminar el estado de
alarma) de manera automatica o pidiendo que el sistema se vuelva a poner en funcién, utilizando el interruptor que

desconecta la bateria.

Categoria Color Fondo | Sonido Cierre Descripcion
Zumbador ventana
emergente
Emergencia Rojo 5 sefiales | Manual de | No se puede seguir
irrecuperable acusticas, boton sembrando.
repe.t|das visualizacion Se pide que se quite
continuamente | alarma electricidad.
Emergencia No se puede seguir
recuperable sembrando.
Se pide que se quite
electricidad.
Error estandar 1 sefial Se puede sequir
acustica sembrando, pero el
dispositivo en error no esta
funcionando
correctamente
Aviso Amarillo 1 sefial | Automatica Se puede seguir
acustica después de 3 | sembrando, pero el
segundos operador tiene que ser
informado  sobre  la
situacion.

Los errores ya visualizados (al pulsar el boton de visualizacion alarma) que todavia resulten activos aparecen en la
ventana cuyo color de fondo es mas claro.

ROJ
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

lnirin

Alarma activa

Velocidad de siembra demasiado alta
Aviso

1-10303 Planta 3: .Baja tension
| Emergencia recuperable

1-10217

1-10103 Planta 1: .Baja tension
Emergencia recuperable

Planta 2: Aviso de baja tension
Aviso

Figura 3-26 Alarmas activas

Descripcion

Codigo alarma

Descripcion alarma
Categoria alarma

Boton que confirma la visualizacién de la alarma

Alarma activa que, sin embargo, ha sido visualizada antes (texto en

gris)
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

Codiee Mensaje Solucion
Error
1060 |Saturacion cola alarmas 1 Contacten con la asistencia técnica
1061 |Saturacion cola alarmas 2 Contacten con la asistencia técnica
1062 | Errorinterno Contacten con la asistencia técnica
1063 | Historial de los eventos corrupto Contacten con la asistencia técnica
1470 | Conexion caducada ECU / HMI Controlen la conexidon CAN entre ECU y HMI
1471 version p.rlotocolo no compatible No activo en la versién del cliente
(depuracién)
Versiones software (SW) de ECU y HMI no
compatibles. Asegurense de que el ultimo software
disponible haya sido descargado correctamente.
Nota: el error podria presentarse durante la
1472 |Version protocolo no compatible actualizacién del software cuando un dispositivo
resulta actualizado con el nuevo SW y el otro
todavia no. En ese caso, seguir con la actualizacion
del SW de todos los aparatos: el error se anulard
automaticamente
Controlen la conexidon CAN entre ECU y DMD
1480 | Conexién que falta entre ECU y MD Controlen el cable de alimentacién ECU. Verifiquen
la tensidn de la bateria
1481 | Conexidn caducada ECU / MD Controlen la conexién CAN entre ECU y DMD
1490 | Inicializacién expirada (%1) Contacten con la asistencia técnica
1550 | Conexion caducada ECU / terminal remoto Controlen la conexidon CAN entre ECU y terminal
remoto
Maquina en posicidn de maniobra (levantada). Si la
1600 | Maquina en posicién de transporte ala'rma se acciona durante la siembra (méqui,na .
bajada), controlen el cableado y el sensor maquina
levantada / bajada
1610 |Sensor presidon averiado Verifiquen la conexién del sensor de presion
Regulen correctamente el régimen de rotacion de la
1611 |Presién fuera del limite toma de fuerza PTO para que el valor de la presion
vuelva dentro de los limites establecidos.
1612 | Limite presion min > max Mod.hfiquen los Iimi‘Ees ml'r]imo y maximo de la
presidn para que min < max
Actualicen los motores (DMD) mediante el Gltimo
1701 |Error de comunicaciéon con MD SW disponible y verifiquen que el procedimiento de
direccionamiento termine correctamente.
Los parametros de configuracion Mdaquina han sido
1703 Configuracion de los parametros criticos reseteados volviendo a establecer los valores por
modificada defecto. Si se necesita, controlen y eventualmente
modifiquen los pardmetros
. ., . Controlen los fusibles de proteccion de los MD en la
Configuracion no vélida o MD no . , o
1801 . caja SDB. Efectuen el procedimiento de
orientado . . .
direccionamiento
2000 |Suma de verificacion datos Contacten con la asistencia técnica
2001 |Suma de verificacion no valido Contacten con la asistencia técnica

ROJ
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

Cadigo . . .
g Mensaje Solucion
Error
2003 | Modo de depuracién No activo en la versién del cliente
2007 | Problema en el historial de los eventos Contacten con la asistencia técnica
2008 | Suma de verificacién FRAM Contacten con la asistencia técnica
2009 | Saturacién de la cola FSM Contacten con la asistencia técnica
2100 | Vigilancia CPU Contacten con la asistencia técnica
2101 | Trampa de software Contacten con la asistencia técnica
. Seleccionen el funcionamiento del sensor de
2200 | Error de lectura del sensor de velocidad . I
velocidad maquina
. Combinacién parametros (nimero agujeros disco,
Parametros no congruentes para el ) . ; . .
2500 o distancia de siembra) no permitida: cambien los
distribuidor . .
pardmetros establecidos
. Combinacién parametros (nimero agujeros disco,
Parametros no congruentes para la ) . ; . .
2501 distancia de siembra) no permitida: cambien los
abonadora . .
pardmetros establecidos
. Combinacién parametros (nimero agujeros disco,
Parametros no congruentes para los ) . ; . .
2502 . distancia de siembra) no permitida: cambien los
microgranuladores A . .
pardmetros establecidos
. Combinacién parametros (nimero agujeros disco,
Parametros no congruentes para los ) . ; . .
2503 . distancia de siembra) no permitida: cambien los
microgranuladores B . .
parametros establecidos
. Combinacién parametros (numero agujeros disco,
Parametros no congruentes para MD . . . . .
2504 libres distancia de siembra) no permitida: cambien los
parametros establecidos
2510 | Velocidad distribuidor demasiado elevada | Reduzcan la velocidad del tractor
. . Empiecen el trabajo pulsando el botdn
2520 |Trabajo no activo P . 1op
correspondiente
Controlen el funcionamiento del sensor de
6000 | Tensién de alimentacién baja velocidad maquina. Verifiquen la tensién de la
bateria
Controlen el funcionamiento del sensor de
6001 | Problema de alimentacién velocidad mdaquina. Verifiquen la tensiéon de la
bateria
-3.54 - Kit PCS 150
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

xx = indica el motor del que procede el error
1-32 Disco de siembra 1-32
33-40 Abonadora 1-8

49-56 Microgranulador A 1-8

57-64 Microgranulador B 1-8

Cadigo

Mensaje
Error

Solucion

1xx00 | Sobreintensidad

Apaguen y vuelvan a encender el sistema por
el interruptor que desconecta la bateria

1xx01 | Temperatura motor demasiado elevada

Dejen enfriar el motor. Verifiquen que no
haya piezas mecdanicas desgastadas o que
creen rozamientos no previstos

1xx02 | Tensién de alimentacion demasiado elevada

Comprueben que la velocidad de rotacion de
la toma de fuerza sea adecuada. Controlen la
tension que sale del alternador. Controlen
bateria y fusibles

1xx03 | Tensién de alimentacién demasiado baja

Comprueben que la velocidad de rotacion de
la toma de fuerza sea adecuada. Controlen la
tension que sale del alternador. Controlen
bateria y fusibles

1xx04 | Temperatura PCB demasiado elevada

Dejen enfriar el motor. Verifiquen que no
haya piezas mecdanicas desgastadas o que
creen rozamientos no previstos

1xx06 | Superacion limite 12T

No activo en la version del cliente

1xx07 | Rotor bloqueado

Controlen el disco de siembra o el
distribuidor, eliminando cualquier material
gue pueda impedir su rotacién.

1xx08 | Temperatura motor elevada

Dejen enfriar el motor. Verifiquen que no
haya piezas mecanicas desgastadas o que
creen rozamientos no previstos

1xx09 | Temperatura PCB elevada

Dejen enfriar el motor. Verifiquen que no
haya piezas mecdanicas desgastadas o que
creen rozamientos no previstos

1xx10 | Error de velocidad

Apaguen y vuelvan a encender el sistema por
el interruptor que desconecta la bateria. Si el
problema persiste, consulten a la asistencia
técnica.

1xx11 | Falta impulso ECU

Controlen la conexién CAN entre ECU y DMD
Controlen el cable de alimentacion ECU
Verifiquen la tension de la bateria

1xx12 | Error definicién posicion rotor

No activo en la versidn del cliente

1xx13 | Interruptor de seguridad abierto

Cierren la tapa del elemento de siembra o la
tapa del distribuidor. Controlen el contacto
de seguridad

1xx14 | Error tensidon de control PWM

Apaguen y vuelvan a encender el sistema por
el interruptor que desconecta la bateria. Si el
problema persiste, consulten a la asistencia
técnica.

®
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

xx = indica el motor del que procede el error
1-32 Disco de siembra 1-32
33-40 Abonadora 1-8

49-56 Microgranulador A 1-8

57-64 Microgranulador B 1-8

Cadigo

Mensaje
Error

Solucion

1xx15 | Error control de posicion

Apaguen y vuelvan a encender el sistema por
el interruptor que desconecta la bateria. Si el
problema persiste, consulten a la asistencia
técnica.

1xx16 | Disco de siembra blogqueado

Controlen el disco de siembra o el
distribuidor, eliminando cualquier material
que pueda impedir su rotacion.

1xx17 | Tensién de alimentacién baja

Comprueben que la velocidad de rotacion de
la toma de fuerza sea adecuada. Controlen la
tension que sale del alternador. Controlen
bateria y fusibles

1xx26 | Selector semilla

Controlen que no haya material extrafio que
impida el movimiento del selector semilla.
Verifiquen que la leva del selector semilla se
encuentre fijada correctamente en el eje del
motor del selector. Desde menu
Diagndstico\Prueba\Selector Semilla,
efectlen el proceso de homing

1xx30 | Genérico

Emergencia recuperable

1xx80 | NUmero excesivo de dobles

Control durante cada giro; corrijan la
posicién del selector semilla, estableciendo
un valor inferior.

1xx81 | NUmero excesivo de faltas

Control durante cada giro; corrijan la
posicién del selector semilla, estableciendo
un valor superior.

1xx83 | Numero excesivo de faltas

Control rapido inferior a un giro, controlen la
depresion y la posiciéon del selector semilla.

1xx84 | Precarga no completa

Verifiquen que la presion del vacio sea
correcta. Verifiquen la presencia de semillas
en la tolva

1xx85 | Numero excesivo de dobles

Alarma durante un periodo de tiempo largo;
corrijan la posicion del selector semilla,
estableciendo un valor inferior.

1xx86 | Numero excesivo de faltas

Alarma durante un largo periodo de tiempo;
corrijan la posicion del selector semilla,
estableciendo un valor superior, por ejemplo,
para identificar un agujero tapado en el
disco.

1-1xx14 | Error tensidn de control PWM

Apaguen y vuelvan a encender el sistema por
el interruptor que desconecta la bateria.
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

xx = indica el motor del que procede el error

1-32 Disco de siembra 1-32

33-40 Abonadora 1-8

49-56 Microgranulador A 1-8

57-64 Microgranulador B 1-8

Codiee Mensaje Solucion

Error

Si el problema persiste, consulten a la
asistencia técnica.
Apaguen y vuelvan a encender el sistema por

1-1xx15 | Error control de posicién e! interruptor que d.esconecta la bateria.
Si el problema persiste, consulten a la
asistencia técnica.
Controlen el disco de siembra o el

1-1xx16 | Disco de siembra blogqueado distribuidor, eliminando cualquier material
que pueda impedir su rotacion.
Comprueben que la velocidad de rotacién de

1-1xx17 | Tensién de alimentacidn baja la toma de fuerza. >ea adecuada.
Controlen la tensién que sale del alternador.
Controlen bateria y fusibles
Controlen que no haya material extrafio que
impida el movimiento del selector semilla.
Verifiquen que la leva del selector semilla se

1-1xx26 | Selector semilla encuentre fijada correctamente en el eje del
motor del selector.
Desde menu Diagndstico\Prueba\Selector
Semilla, efectien el proceso de homing.

1-13x80 | Niimero excesivo de dobles Corrijan .Ia posicion del .selec.tor semilla,
estableciendo un valor inferior.

1-13x81 | Ndimero excesivo de faltas Corrijan .Ia posicion del select.or semilla,
estableciendo un valor superior.

1-1xx82 | Desviacién de la inversion tedrica Controlen el d|sc'o de siembra y la posicion
del selector semilla.

1-1xx83 | Numero excesivo de faltas* Contr‘olen: deprgsién, pos?cién selector,
efectiva presencia de semillas en la tolva
Verifiquen que la presion de aspiracion sea

1-1xx84 | Precarga no completa corre'cta. . .
Verifiquen la presencia de semillas en la
tolva.
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

39. MENU USB, ACTUALIZACION SOFTWARE Y CAMBIO PROTOCOLO

Se puede actualizar el SW de todos los dispositivos del sistema a través del HMI.
Para poder efectuar una actualizacién es necesario tener una llave USB que contenga las versiones de SW que se desea
actualizar.

Donde posible, efectuen la actualizacion en el siguiente orden:
1) HMI

2) ECU

3) DMD

La funcion “Protocolos” permite pasar de maquina ROJ (es decir, sistema con ECU con HMI Agrimate estandar) a
sistemas ISOBUS ARAG que se controlan a través de un sistema de gestion propietario llamado “iBX100 Planter”.

Mediante la pantalla siguiente es posible decidir si actualizar el SW de los varios dispositivos 0 seguir con el cambio del
protocolo de comunicacion de los MD.

DOwWe

= — —

Actualizacion
software

Pardmetros Protocols

Figura 3-27 Menu USB

Los submenus accesibles por parte del operador o de la asistencia OEM son “Actualizacién software” y “Protocolos”.
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.9.1. Actualizacion software

Recorrido:
m > E; > a >

A través de la pantalla siguiente se puede decidir qué parte del sistema actualizar.

:_' MenU actualizacién software m u Eﬁ

vevees D

‘ HMI } ..... 1 ‘ ECU

‘ MD + ----- 3 ‘ HMI -BSP =

Figura 3-28 Actualizacion software

Campo | Descripcion
1 Permite actualizar el software del HMI
2 Permite actualizar el software de la ficha ECU
3 Permite actualizar el software de los motores
4 Permite actualizar el BSP del HMI (solo servicio ROJ)

®
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.9.2. Actualizacion software HMI

Recorrido:
L 9
'_;c' Actualizacion HMI m u Rﬁ

Nombre | Fecha/Hora ‘
-03- Actualizacion
Gt4Pcs150 00 00 17 prot2001 233,223,33?
) ) S I y
.
2021-09-24 .
Gt4Pcs150 000013 _prot2000
- P 15:33:22 C

Figura 3-29 Actualizacién HMI

Seleccionando el SW deseado de la lista y pulsando el botén 1
se puede seguir con la actualizacién software del HMI.
Una vez acabada la actualizacion, la consola se apaga automaticamente y efectua el reinicio del sistema.
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.9.3. Actualizacion software ECU

Recorrido:
e
5 S Lou
:_- ECU actualizaciéon m G eﬁ
) S
Nombre Fecha/Hora ( )
-09- Actualizar
Pcs150_00_13_30 S
133
Pcs150 00 14 12 2?525:2,14';0 _
L]

Restablecer parametros tras actualizar:
Figura 3-30 Actualizaciéon ECU

Seleccionando el SW deseado de la lista y pulsando el boton 1se puede seguir con la actualizacion software de la ECU.

Notas:

1. Tras actualizar el SW ECU puede que se sefiale un error de “Version protocolo no compatible”. En ese caso, basta
con seguir con el proceso de actualizacién: el error se cancelara tras haber actualizado también el HMI.

2. Tras actualizar el SW ECU, dependiendo de la versién SW presente antes en la ECU, puede que se sefialen un
error o mas, como indicado a continuacion:

Perdidos parametros de configuracion y ajustes
Configuracién no valida o MD no orientado
Suma de verificacion datos

Suma de verificacion no valida

En ese caso hay que seguir el proceso indicado en el parrafo siguiente para confirmar el direccionamiento y
restablecer los parametros.

®
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.9.4. Confirmacion direccionamiento y restablecimiento parametros

1. Cierren la ventana de las alarmas seleccionando la sefial verde. Se abrird una ventana
‘Direccionamiento MD".

2. Esperen unos 10 segundos y luego pulsen el botdn “Direccionamiento”.

3. Empezara un proceso automatico tras el que aparecera el mensaje “Todos los dispositivos han sido
orientados correctamente” con una sefial verde. Pulsen el botén “Salir”.

4. Al salir aparecerd la ventana “Configuracion parametros criticos”. Pulsen el boton “Confirma
parametros”.

5. Abran la ventana Menu\Terminal y pulsen el boton “Acceso’.

6. Seleccionen “Servicio OEM” en la lista. Escriban la contrasefia para acceder al servicio OEM y
confirmen pulsando dos veces la sefial verde.

7. Accedan a la ventana MenU\USB\Parametros\.

8. Seleccionen el fichero (PAR_<date_time>). Si hay mas que un fichero, seleccionen aquel con fecha y
hora mas recientes.

9. Pulsen “Carga Todo\Config\Ajustes”. Si el proceso de carga ha sido correcto, aparecera el mensaje
‘Parametros cargados”, indicando que los parametros han sido restablecidos de manera correcta.
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.9.6. Actualizacion software MD

Recorrido:

—_ M

Sl Actualizacién MD " *
(4] —
Nombre | Fecha/Hora | ” )
11- Actualizacién
A_DMD A 22 3 Zgg-lag-llgz

5 N

2022-05-17 .
12:08:06 :
2022-06-21
A DMD A 230 10:45:22 1

Figura 3-31 Actualizacion motores

Seleccionando el SW deseado de la lista y pulsando el boton 1 , e visualiza la siguiente ventana emergente que permite

seleccionar qué motor (y, por consiguiente, qué elemento entre unidad de trasplante, abonadoras y microgranulados)
actualizar.

Seleccionar aparatos de actualizar

Actualizar _i

Planta 1 A 22 3
Planta 2 A229 D ( —
AD Anular
Planta 3 A 229
Planta 4 A 229
D Planta 5
D Planta 6

Seleccionar todos
D Planta 7 \ /
D Planta 8 -

Deseleccionar todos

|
Figura 3-32 Seleccionen los motores que hay que actualizar

Después de seleccionar los MD que se quiere actualizar, pulsen el botén 1 para actualizarlos.

®
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

Antes de actualizar los motores se aconseja orientarlos para evitar riesgos de
e conflicto de direccion.
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.9.7. Cambio protocolo MD

Recorrido:

me aeae

=i
=i Protocols

. ... .. . 1
to Arag

Change
toRoj  |""ttet 2

Reset .
Address to . 255| aununan 4

Figura 3-33 Protocolos

Campo | Descripcion

1 Permite pasar de una maquina ROJ a una maquina ARAG. A través
de esa accidn, todos los MD tendran una direccion 7F.

2 Permite pasar de una maquina ARAG a una maquina ROJ. A través
de esa accion, todos los MD tendran una direccién 7F.

3 Permite resetear la direccion de todos los MD. La direccion de
reseteo se puede elegir mediante la casilla 4.

4 Permite elegir la direccion de reseteo.
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.10. ESTADISTICAS

Ese menu permite visualizar y guardar en la llave USB unas estadisticas relativas al trabajo de trasplante activo y al
historial de los eventos del sistema.

Recorrido:

m% “9@

/M Estadisticas

Grafica Sembradora Esparcidor

==

Registro de eventos Registro USB

Figura 3-34 Estadisticas

Campo | Descripcion

Funcién Grafico (accesible exclusivamente por Servicio ROJ)

Estadisticas relativas al distribuidor de trasplante

Estadisticas relativas a los distribuidores (abonadoras y
microgranuladores)

Historial eventos sistema

o B WO~

Copia de seguridad eventos y estadisticas
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.10.1. Estadisticas

Esa ventana contiene informaciones estadisticas sobre los elementos de trasplante, ambos individuales (columnas

“Distribuidor 1, etc.”) y totales (columna “Todos”).

Recorrido:

me N

-
Estadisticas sembradora

W Wd U ws

Semblradora Semb;adora | Semb;adora Semb‘lradora Todd
Plantas (vueltas) 10 10 10
Distancia promedio (vueltas) [cm] 30.0 30.0 30.0 - 30.
Plantas (total) 34 134 38 7
Plantas tedricas (total) 34 134 38 7
Distancia promedio (total) [cm] 30.0 30.0 30.0 30.0
Poblacién promedio (total) [planta/ha] 41666.0 41666.0 41666.0 41666.0 4166¢
Farcial [ha] 0.0
Total [ha] 119.

A

) &

Figura 3-35 Estadisticas elementos

Campo

Descripcion

Plantas (giro)

NUmero de plantas identificadas por el sensor semilla durante el giro
anterior, si el sensor plantas es activo, 0 nimero de vasos del
distribuidor

Distancia media
(giro) [cm]

Distancia media relativa al giro anterior

Plantas (total)

Numero total de plantas identificadas por el sensor semilla durante el
trabajo de trasplante activo, si el sensor plantas es activo, 0 nimero
de plantas tedricas

Plantas tedricas
(total)

Nimero de plantas totales que tedricamente han sido plantadas
durante el trabajo de trasplante activo

Distancia media
(total) [cm]

Distancia de trasplante media relativa al trabajo de trasplante activo

Poblaciéon media
(total) [plantas/ha]

Poblacién media relativa al trabajo de trasplante activo

Parcial [ha]

Contador de hectareas parcial (se pone a cero cada vez que se
empieza un nuevo trabajo de trasplante)

Total [ha]

Contador de hectareas parcial maquina

-3.3.10 -

Kit PCS 150

ROJ



3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.10.2. Estadisticas distribuidores

Esa ventana contiene informaciones estadisticas relativas a los distribuidores (abonadoras y microgranuladores), ambos
individuales y totales (columna“Todos...”).

Recorrido:

0,66
.- s
M  Estadisticas esparcidor [L-] u Eﬁ

Fertilizante Fertilizante Todos los
1 2 fertilizantes

Todo el
microgranulado A

Microgranulado A
1

Microgranulado B
1

Cantidad [kg] 0.3 0.3 0.6 0.1 0.1 0.0

Farcial [ha]

Total [ha]

I ) |

Figura 3-36 Estadisticas distribuidor

Campo Descripcion
Cantidad [kg] | Cantidad de producto distribuido durante el trabajo de trasplante activo

Parcial [ha] | Contador de hectéreas parcial (se pone a cero cada vez que se
empieza un nuevo trabajo de trasplante)

Total [ha] | Contador de hectareas parcial maquina
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.10.3. Historial eventos

Permite visualizar el historial de los eventos del sistema (alarmas, modificacion parametros, inicio y fin trabajos de
trasplante, etc.)

Recorrido:

.6,
3 4
Registro E\iénto :'

»
|Fecha!HorE|.iﬁcadortr:| .: Evento

COwes

Descripcidn ( \'
21-09-22 Cambiar ind bind | * ‘ Guardar + SELL 5
1 mEmEEEE L1051 1434 . parametros index: 0x2102, subindex: 4, value: 0 \
‘i“‘ N
3309712 Cambiar . . ) .
2 »*%13.10:49 1434 parametros index: 0x2102, sublndex: 4, value: 1
21-09-22 1434 Desconexién 1-10413 Emergencia recuperable
13:10:48 de la alarma Planta 4: Interruptor de seguridad abierto
21-09-22 1434 Desconexién 35-4 7
13:10:48 de la alarma (extra 0)
21-09-22 Cambiar .
13:10:38 1434 pardmetros index: 0x2102, subindex: 1, value: 0
21-09-22 1434 Desconexién 1-10103 Emergencia recuperable
13:10:37 de la alarma Planta 1: Baja tensidn
21-09-22 1434 Desconexién 32-64 7
13:10:37 de la alarma (extra 0)
21-09-22 Cambiar . —_—
13:10:37 1434 pardmetros index: 0x2102, subindex: 1, value: 1 .
21-09-22 ... [ Desconexién 1-10317 Aviso

Figura 3-37 Historial eventos

Campo Descripcion

Fechay hora evento

Identificador Unico del trabajo de trasplante

Nombre e icono evento

Descripcién detallada evento

Botdn de copia de seguridad Historial eventos (requiere la presencia
de la llave USB)

o | hAlOIN|—~
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.10.4. Copia de seguridad eventos y estadisticas

Para ofrecer informaciones a la Asistencia técnica y obtener soporte, se pueden descargar diferentes tipos de Registro
desde el sistema, utilizando las funciones accesibles desde Menu\Estadisticas\Guarda en registro USB. Para acceder a
las funciones, hay que insertar una llave USB en la toma presente en el HMI.

Recorrido:

m% a%

Registro USB

W W O s

1 ------- Registro de eventos
2 """" | Archivo de trabajo
3 """" | Registro MD
4 ....... Registro local de eventos
5 ....... Parametros
Figura 3-38 Guarda en USB

Campo

Descripcion

Al pulsar el botén “Historial eventos” se guardara el registro de los
eventos, que contiene errores, modificaciones de los parametros, efc.

Al pulsar el boton “Historial trabajos” se guardara el archivo que
contiene informaciones detalladas relativas a los trabajos de siembra.

Al pulsar el botén “Historial MD” se abrira una ventana de seleccién
donde se podra elegir para qué MD se quieren descargar
informaciones.

Esa operacion necesita unos 30 segundos por cada MD.

Pulsando el boton “Historial eventos internos” que contiene
informaciones sobre la depuracion

Pulsando “Parametros” se guardarén los parametros actuales de
configuracién del sistema.

El procedimiento descrito antes creara una guia llamada gt4_<nnnnn> (donde <nnnnn> es el nimero identificativo del
HMI utilizado) en la llave USB que contiene algunos archivos. Esa guia se puede inviar a la Asistencia técnica por correo

electronico.

ROJ
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.11.  TERMINAL E

Esa ventana permite regular unos ajustes relativos al terminal HMI.

Recorrido:

m% R;%E

Ficha General

E Terminal

1 sennnns Idioma: [: Espafiol ~|: Vista nocturna: D :
2 woeee ([ mowm ) [ e ||
s Luz nocturna: ‘ ‘ ‘ ‘
Calibracion = .
3 """ ‘ pantalla tactil . =
\ = Unidades: -|
Fecha/Hora
4 ______ | 21 Sep 2022 )
‘ Ajustar ‘
13:13:29 _—
General [ Tiempo de espera pantalla ‘ Buzzer ‘
Figura 3-39 Terminal, ficha General
Campo | Descripcion
1 Seleccién lengua terminal HMI
2 Seleccidn nivel de acceso (véase también capitulo NIVELES DE ACCESO)
3 Funcién de calibracion de la pantalla tactil
4 Establecer Fecha y Hora del terminal HMI
5 Establecer niveles de retroiluminacion dia/noche.
A través de los conmutadores a cursor se puede establecer de manera
independiente el nivel de iluminacién en el caso de que se establezca de
dia o de noche.
La seleccion del cursor luz nocturna ocurre eligiendo la voz “Visualizacion
nocturna”.
-3.3.14 - Kit PCS 150
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

Ficha Tiempo de espera Pantalla

E Terminal [ﬂ u =y Eﬁ

Protector de pantalla
Habilitar:[ | Habilitar: | |
Retraso: C] min Retraso: C] min

1 2

General | Tiempo de espera pantalla [ Buzzer ‘

Figura 3-40 Terminal, ficha Tiempo de espera Pantalla

Campo | Descripcion

1 Activacién y ajuste retraso de la funcion de vuelta a la pagina principal: si
habilitado, en caso de inactividad, tras el tiempo establecido el terminal
vuelve a presentar la pantalla principal (Home).

2 Activacion y ajuste retraso de la funcién Salvapantallas: si habilitado, en
caso de inactividad, tras el tiempo establecido la retroiluminacién de la
pantalla se reduce al minimo.

E}@ﬂ® Kit PCS 150 -33.15-



3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

Ficha Zumbador

B DOWE

Valor: 500

Activar

General | Tiempo de espera pantalla ‘ Buzzer ‘

Figura 3-41 Terminal, ficha Zumbador

En esta pagina se puede regular la intensidad del sonido del zumbador presente en la consola. Los valores van de 500 a
1000.

La voz “Legacy Buzzer” le permite al software actualizado ser compatible con las versiones de hardware de la consola
anteriores.

®
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3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

3.12. PRUEBA |

Recorrido:

m > Ei > s

Ficha Simulacién

Esta ficha permite simular la velocidad del tractor. Utilicen esa ventana para simular una sesion de trabajo de siembra sin
la necesidad de mover efectivamente la rueda al suelo de la maquina.

Cabe sefalar que este tipo de prueba se puede practicar en todas las condiciones de trabajo de siembra. Los MD
funcionaran solo si activos (no excluidos ni apagados para la funcién de separador de hileras) y cuando el trabajo de

siembra es activo.

Todas las funcionalidades como cuenta semilla, cuenta hectarea, etc. se activan durante esa prueba como si la maquina
estuviera trabajando en un campo verdadero.

Test

L

o L we

Habilitar:

v
Perfil de velocidad: [ |
@YD) km/h
Velocidad objetivo: km/h
km/h/s

Velocidad actual:

Aceleracion:

©Osim | @rar | @ velocidad |

Figura 3-42 Prueba, ficha Simulacién

Campo

Descripcion

Una vez seleccionada, activa la simulacién. La velocidad aumentara para
alcanzar el valor de Velocidad de referencia especificado en el campo

Aceleracion, siguiendo la rampa de aceleracion.

Al quitarla de la seleccidn, la velocidad disminuird hasta alcanzar el valor 0
especificado en el campo de Aceleracion, siguiendo la rampa de

desaceleracion.

Una vez seleccionado, habilita la simulacién de un perfil de velocidad
tractor “real” (datos registrados desde el campo). En ese caso, no se
utilizaran campos de velocidad y aceleracion blanco.

ROJ

Kit PCS 150

-3.3.17 -



3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

Campo | Descripcion

3 Velocidad actual: valor de la velocidad simulada que el sistema tiene en
aquel momento.

4 Especifica la velocidad de régimen que hay que simular. El valor se expresa
en km/h.

El valor en km/h correspondiente se puede calcular como se ve abajo:
Velocidad [km/h] = 3.6*Velocidad [mm/s]/1000

5 Especifica la aceleracion del tractor que hay que simular.

El campo se expresa en km/h/s.

®
-33.18- Kit PCS 150 E}@D



3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

Ficha Par

Esa ficha permite leer par y velocidad de los MD (muestreo cada 200ms), los distribuidores y los discos de siembra.
Cabe sefialar que este tipo de prueba se puede practicar en todas las condiciones de trabajo.

Plantal %) | | % T 1] [v] | recarcar | nusfsu

*
* *

s * * *
% S S S
o Par Velodidad % % e
03 % % %

- - -

S * * * *
S

.

1 6 2 3 4
Figura 3-43 Prueba, ficha Par

Campo | Descripcion
1 Seleccién del MD que hay que monitorizar.

Seleccionando la casilla, se activa la funcién de monitorizacion del par. El
valor de par se muestrea cada 200 ms.

Ventana que se actualiza cada 1s con las nuevas muestras.

3 Boton Actualiza: si se pulsa, actualiza los valores de las muestras.
Insertando una llave USB en la toma USB de la consola, quitando de la
seleccion la casilla de control “Activa” y pulsando Actualiza, los datos se
guardaran en el drive USB. El nombre del archivo sera TORQ_ <data > _ <
time> .txt

N

4 NUmero de muestras validas en la ventana del grafico.

5 Ventana del grafico de par y velocidad. El valor de par se expresa en cNm
y la velocidad en Hz.

6 La casilla % permite visualizar los valores de Par y Velocidad expresados

en porcentaje con respecto a los valores de par y velocidad maximos.

E}@D® Kit PCS 150 23319~



3 INSTRUCCIONES PARA EL USO

Ficha Velocidad

Esta ficha permite probar cada motor, un grupo de motores o todos los motores , conduciéndolos a través de la “modalidad
velocidad”, que corresponde a una velocidad del tractor establecida.

Cuando se utiliza la ficha “Velocidad”, todas las funcionalidades como cuenta semilla, cuenta hectarea, etc. no son activas.
Esa ventana se puede utilizar para efectuar el rodaje de los motores.

Cabe sefialar que ese tipo de prueba se puede realizar solo cuando el trabajo de siembra no es activo o en pausa.

+*
—
[] a — “
[ . i -
= |Sembrad... Fertlizante Microgra... Microgra... Grupo MD e “’
H 1 1 Inicio o
[ ] *
E Sembrad... Fertllzzante Microgra... Microgra... Grupzo MD D —— o 2
. o*
[ ] ' *
= |Sembrad... Ferth;ante Microgra... Microgra... Grup3o MD Empezar todo ¢"
.
[ R i ———
: |Sembrad... Fertll‘fante Microgra... Microgra... Grup::n W | “’ 3
. | ‘¢’
. i Detener todos| 4**
= |Sembrad... Ferth;ante Microgra... Microgra... Grupso MD : ¢
L]
. .
i |Sembrad... Fenllﬁzante Microgra... Microgra... Grupﬁo MD
L]
.
L] i .
= Sembrad... Fertll_fante Microgra... Microgra... Gmp_fo MD. Velocidad: km/h
.
- i *
= |Sembrad... Fertlizante Microgra... Microgra... Grupﬂo MD ’0’
AsEssssEsEEEEEENSESESSSENENERSESEEEENENEEEREREREE *
9 o
@i @ Oveocica .

Figura 3-44 Prueba, ficha Velocidad

Campo

Descripcion

Permite que los Md seleccionados partan.

Permite que todos los Md partan.

Para todos los MD.

Velocidad Tractor expresada en km/h.

Ol WO —

Ventana de seleccion motores.

Kit PCS 150
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4 MANTENIMIENTO Y RESOLUCION DE PROBLEMAS

4.

MANTENIMIENTO Y RESOLUCION DE PROBLEMAS

41.

GENERALIDADES SOBRE EL MANTENIMIENTO

Gracias a la robustez intrinseca de los componentes del sistema PCS 150, no se requieren operaciones de mantenimiento

preventivo gravosas.

Sin embargo, para garantizar la méxima fiabilidad del equipo y evitar condiciones de peligro, se aconseja cumplir
escripulosamente las siguientes instrucciones y advertencias.

A

>4

A
o

Por razones de seguridad, todas las operaciones de mantenimiento relativas a
los 6rganos de transmisién se deben realizar EXCLUSIVAMENTE cuando la
maquina esta parada y desconectada de la alimentacion eléctrica por parte de
personal cualificado preparado, con experiencia suficiente y un adecuado
conocimiento del dispositivo y del sistema PCS 150.

Antes de empezar las operaciones de mantenimiento, limpien adecuadamente
la zona de intervencion.

iNo utilicen solventes!

Todos los materiales con impacto ambiental que es necesario eliminar tras
operaciones de mantenimiento (por ejemplo, lubricantes, trapos sucios,
elementos filtrantes) se deben eliminar de acuerdo con las normas vigentes.

© " Asegrense de que personal no autorizado NO entre en la zona de trabajo durante

~ las operaciones de mantenimiento.

Después de cualquier operacion, verifiquen que ningun utensilio usado se haya
quedado dentro del equipo o del cuadro eléctrico.

4.2. OPERACIONES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DIARIO A CARGO DEL OPERADOR

Operacion Frecuencia Notas
Limpieza Antes de largos periodos de | En el casode que se haya efectuado
inactividad un lavado con hidrolimpiadoras a

alta presion, eviten dirigir el chorro
directamente hacia conectores y
juntas de estanqueidad.

Control del apriete

Cada afio, tras largos periodos de
inactividad (ej. comienzo periodo de
trabajo)

Sustitucion aceite motorreductores

Innecesario

ROJ
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4 MANTENIMIENTO Y RESOLUCION DE PROBLEMAS

4.3. OPERACIONES DE MANTENIMIENTO / REPARACION RESERVADAS A PERSONAL
ESPECIALIZADO

Operacion Frecuencia Notas

Control funcionamiento dispositivos | Cada vez que empiece el periodo El control se puede efectuar

de seguridad

Durante el periodo dependiendo del
indice de utilizacién

poniendo los motores en rotacion,
utilizando las funciones de prueba
parrafo 3.12 y verificando que, al
abrir el contacto de seguridad de
cada MD, el motor interrumpa su
movimiento.

-34.2-
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4 MANTENIMIENTO Y RESOLUCION DE PROBLEMAS

44. REPUESTOS

to SAFETY SWITCH
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4 MANTENIMIENTO Y RESOLUCION DE PROBLEMAS

Cadigo Descripcion Ref. sobre
esquema de
conexion

54T01068 ECU PCS 150 1

58G00074 CONSOLA GRAFICA AGRI-MATE 2

1406,601 DMD 0 3

56C00651 SDB DEMETER 3 + 3 4

05R01422 SENSOR INTERRUPTOR MECANICO 5

50A00176 IMAN M9105/F26 PARA 05R01424

05R01424 CODIFICADOR MAGNETICO HCW4 °

05R01379 CABLE ECU DEMETER 18P 7

05R01411 CABLE SDB - 1S012369 8

05R01334 ENCHUFE ECU 30C 9

05R01381 TERMINACION CAN (DEUTSCH) DEMETER 10

05R01404 CABLE DE DISTRIBUCION DMD 3 POS 12

05R01385 SDB TERMINACION CAN (MOLEX) 13

Cadigo Descripcion Ref. sobre
esquema de
conexion

DMDO - Sin sensor de semillas®
05R01377 CABLE DMD - DISTRIBUIDOR (TE) L = 1000 1"
05R01384 CABLE DMD - DISTRIBUIDOR (TE) L = 1300
DMDO - Con conector para sensor MC Electronica®

05R01374 CABLE DMD - SEMBRADORA (TE) L = 1300

05R01375 CABLE DMD - SEMBRADORA (TE) L = 1700 1"

05R01376 CABLE DMD - SEMBRADORA (TE) L = 2300

05R01387 CABLE DMD - SEMBRADORA (TE) L = 3500

DMD2- Sin entrada sensor

05R01474 CABLE DMD 2 - TOLVA L=1300 1"

05R01475 CABLE DMD 2 - SEMBRADORA L=1700

05R01494 CABLE DMD 2 - SEMBRADORA L=2500

5 Adecuado para MDs para distribuidores de abono y de micro-granulado.

6 Conector de 3 polos Tyco Superseal

-344-
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4 MANTENIMIENTO Y RESOLUCION DE PROBLEMAS

4.5. PROCEDIMIENTOS DE SUSTITUCION O INTERCAMBIO MD

En el caso de que haya una averia de un motor MD, se puede seguir con la actividad de trasplante en las maneras
siguientes:

e Sustitucidn del MD con un MD nuevo

o Intercambio del motor averiado con otro motor en funcion ya presente en la maquina

o Eliminacién del MD de la configuracion maquina

4.5.1. Sustitucion del MD con un MD nuevo

Quiten electricidad al sistema a través el interruptor que desconecta la bateria.

Desconecten el cable de conexion del MD averiado desde el lado MD, utilizando la llave de 4 de pulgar.

Quiten los tornillos de fijacidn del motor al soporte y suelten el motor averiado del eje del distribuidor.

Fijen mecanicamente el motor nuevo y conecten el cable MD.

Alimenten con electricidad el sistema a través del interruptor que desconecta la bateria.

Una vez que se haya puesto en funcién el sistema, ese sefialara una alarma 1-1801 “Configuracién no valida o

MD no orientado” y se abrird una ventana de direccionamiento MD.

7. Pulsen el botdn “Direccionamiento”; el icono correspondiente al MD sustituido empieza a parpadear para indicar
que hay que orientarlo.

8. Cierren el contacto de seguridad del nuevo MD para orientar el dispositivo.

9. Una vez completado el direccionamiento, salgan pulsando el boton “Salir”.

Sk wN =

4.5.2. Intercambio del motor averiado con otro motor en funcién ya presente en la maquina

En el caso en que no haya un MD de recambio, se puede decidir intercambiar el MD averiado con otro presente en la
maquina para poder seguir trabajando (ej. intercambiar un motor averiado relativo al distribuidor con otro relativo al
microgranulador, si se puede renunciar a esta Gltima funcién).

iCuidado!: el procedimiento descrito en lo siguiente supone que el motor averiado puede, de todas formas, comunicar
mediante la linea CAN. Si cuando el sistema se pone en funcién se presenta la alarma 1-1801 “Configuracién no valida o
MD no orientado”, aunque no se haya cambiado la configuracion, hay que seguir el procedimiento Eliminacién del MD
de la configuracién maquina.

Quiten electricidad al sistema a través el interruptor que desconecta la bateria.

Desconecten los cables de conexion de los MD que hay que intercambiar, utilizando la llave de Y4 de pulgar.

Quiten los tornillos de fijacion de los dos motores y suéltenlos del eje del distribuidor.

Intercdmbienlos de posicion, fijenlos mecénicamente al motor nuevo y vuelvan a conectar los cables.

Alimenten con electricidad el sistema a través del interruptor que desconecta la bateria.

Asegurense de que no haya trabajos de trasplante activos (en aquel caso, pulsen STOP).

Pulsen el boton “Direccionamiento MD” en la ventana “Configuracion” y confirmen.

Pulsen el botdn “Direccionamiento”: todos los dispositivos resultan orientados.

Pulsen el icono del dispositivo averiado y seleccionen aquel motor desde la ventana “Deja de orientar MD”

0. Pulsen el icono del dispositivo con el que se ha efectuado el intercambio y seleccionen aquel motor desde la
ventana “Deja de orientar MD”

11. El icono correspondiente a uno de los dos MD intercambiados empieza a parpadear para indicar que hay que

orientarlo.

12. Cierren el contacto de seguridad del MD en la posicion correcta para orientar el dispositivo.

13. Elicono del otro MD empieza a parpadear para indicar que hay que orientarlo.

14. Cierren el contacto de seguridad del MD en la posicion correcta para orientar el dispositivo.

15. Una vez completado el direccionamiento, salgan pulsando el boton “Salir”.

E} @ DO Kit PCS 150 _345-
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4 MANTENIMIENTO Y RESOLUCION DE PROBLEMAS

4.5.3.

Eliminacion del MD de la configuraciéon maquina

Si no hay un MD de recambio disponible y el MD averiado no puede comunicar en la linea CAN para poder seguir
trabajando, se puede eliminar el dispositivo de la configuraciéon maquina.

Eso, por supuesto, implica una modificacion de la misma configuracién y, por consiguiente, el cambio de la direccién
l6gica de los dispositivos.

El problema se muestra a través de la alarma 1-1801 “Configuracion no valida o MD no orientado” cuando se pone en
funcion el sistema y sin que se haya modificado ajustes o conexiones relativos a los MD.

1. Verifiquen que el fusible del MD que no puede comunicar sea intacto. Si resulta quemado, sustituyan el fusible.

2. Comprueben la integridad de la conexion CAN desde y hacia el MD averiado.

3. Si el problema persiste, quiten electricidad al sistema desde el interruptor que desconecta la bateria.

4. Eliminen el fusible relativo al MD averiado, pero NO desconecten el cable del MD, ya que sirve para mantener
la conexién CAN hacia los otros motores.

5. Alimenten con electricidad el sistema a través del interruptor que desconecta la bateria.

6. Una vez que se haya puesto en funcion el sistema, ese sefialara una alarma 1-1801 “Configuracién no vélida o
MD no orientado” y se abrira una ventana de direccionamiento MD.

7. Pulsen el botén “Modifica configuracién” y modifiquen la configuracién méquina para indicar el nimero de
dispositivos tras haber eliminado el averiado y confirmen.

8. Pulsen el boton “Direccionamiento”.

9. Pulsen el icono de cualquier dispositivo para abrir la ventana “Anula direccionamiento MD” y pulsen “Todos los
MD”

10. Sigan con el direccionamiento de toda la maquina en la nueva configuracion.

11. Una vez completado el direccionamiento, salgan pulsando el botén “Salir”.

-346-

®
Kit PCS 150 E} @D



[ROJ

MECHATRONICS

Via Vercellone 11

13900 Biella (BI)

Tel. +39015 84 80 111

Fax +39 015 84 80 209

Correo electrénico: comm@roj.com
WWW.r0j.it

Certificados 1ISO 9001 por DNV desde 1996




	ÍNDICE
	INTRODUCCIÓN
	SEGURIDAD
	PLACA IDENTIFICATIVA CE
	CONFORMIDAD CON LAS DIRECTIVAS Y NORMAS EUROPEAS
	GARANTÍA Y RESPONSABILIDAD DEL CONSTRUCTOR
	OTROS TÉRMINOS DE GARANTÍA

	1. INFORMACIÓN GENERAL
	1.1. INTRODUCCIÓN
	1.1.1. La solución ideal para el control y la optimización del proceso de trasplante
	1.1.2. Objetivos del manual
	1.1.3. Guía para la consulta del manual
	1.1.4.  Simbología adoptada
	1.1.5. Protección del medio ambiente

	1.2.  GENERALIDADES Y PRESTACIONES
	1.2.1. INTRODUCCIÓN
	1.2.2. Bloques funcionales (Ref. Fig. 1-1)
	1.2.3.  Máquinas en las que se prevé integrar la cuasi-máquina de la que se trata
	1.2.4. Acrónimos utilizados

	1.3.  COMPONENTES DEL KIT PCS 150
	1.4.  GENERALIDADES SOBRE LA SEGURIDAD
	1.4.1. Criterios de diseño
	1.4.2.  Dispositivos y soluciones para la protección
	1.4.3.  Advertencias sobre los riesgos residuales
	1.4.4. Advertencias y normas de conducta para el operador
	1.4.5. Nivel de ruido emitido
	1.4.6. Uso pertinente y uso impropio
	1.4.7. Fiabilidad de los sistemas de mando relativos a la seguridad


	2. INSTALACIÓN
	2.1. CARACTERÍSTICAS DE LOS MOTORREDUCTORES DMD0 Y DMD2 (MD)
	2.2. INSTALACIÓN DEL MOTORREDUCTOR (MD)
	2.2.1. Principios generales

	2.3. DMD0
	2.3.1. Par y velocidad en el árbol de salida
	2.3.2. Tamaños árbol de salida
	2.3.3. Características de la brida de fijación
	2.3.4. Límites en la inclinación
	2.3.5. Tapón para el transporte
	2.3.6. Fijación

	2.4. DMD2
	2.4.1. Par, velocidad y cargas axiales/radiales en el árbol de salida
	2.4.2. Tamaños del motorreductor y del árbol de salida
	2.4.3. Características de la brida de fijación y fijación del motorreductor

	2.5. ALTERNADOR
	2.5.1. Poleas y sentido de rotación
	2.5.2. Potencia mecánica absorbida y cargas radiales

	2.6. BATERÍA
	2.7. SENSOR DE VELOCIDAD
	2.7.1. Sensor a rueda dentada individual
	2.7.2. Control sensor rueda
	2.7.3. Codificador magnético
	2.7.4. Control del codificador magnético

	2.8. SENSOR DE POSICIÓN MÁQUINA
	2.8.1.  Control sensor de posición

	2.9. POSICIONAMIENTO ECU
	2.10. POSICIONAMIENTO SDB
	2.11. ESQUEMA DE CONEXIÓN ELÉCTRICA
	2.11.1. Componentes principales
	2.11.2. Conexión ECU
	2.11.3. Conexión SDB y cables de distribución alimentación
	2.11.4. Conexión MD
	2.11.5. Interruptor de seguridad


	3. INSTRUCCIONES PARA EL USO
	3.1. ENCENDIDO
	3.2.  ORGANIZACIÓN GRÁFICA
	3.3.  NIVELES DE ACCESO
	3.4. DIRECCIONAMIENTO MOTORES
	3.4.1.  Configuración Máquina
	3.4.2.  Direccionamiento

	3.5.  CONFIGURACIÓN MÁQUINA
	3.5.1. Ficha Máquina
	3.5.2. Ficha Distribuidor
	3.5.3. Ficha Abonadora/Microgranulador A/Microgranulador B
	3.5.4. Configuración MD hileras
	3.5.5. Medida “Volumen por giro”

	3.6. AJUSTES
	3.6.1. Ficha Máquina
	3.6.2. Calibración del sensor de velocidad
	3.6.3. Ficha Distribuidor
	3.6.4. Ficha Abonadora/Microgranulador A/Microgranulador B

	3.7. PÁGINA PRINCIPAL
	3.7.1.  Gestión hileras
	3.7.2. Información sintética trabajo
	3.7.3.  Sinóptico
	3.7.4. Ventanas emergentes distribuidores
	3.7.5.  Inhabilitación distribuidor
	3.7.6. Ventanas emergentes abonadoras, microgranuladores A y B
	3.7.7. Trabajo de trasplante

	3.8.  ALARMAS
	3.9. MENÚ USB, ACTUALIZACIÓN SOFTWARE Y CAMBIO PROTOCOLO
	3.9.1. Actualización software
	3.9.2. Actualización software HMI
	3.9.3. Actualización software ECU
	3.9.4. Confirmación direccionamiento y restablecimiento parámetros
	3.9.5.
	3.9.6. Actualización software MD
	3.9.7. Cambio protocolo MD

	3.10. ESTADÍSTICAS
	3.10.1.  Estadísticas
	3.10.2. Estadísticas distribuidores
	3.10.3.  Historial eventos
	3.10.4.  Copia de seguridad eventos y estadísticas

	3.11. TERMINAL
	3.12.  PRUEBA

	4. MANTENIMIENTO Y RESOLUCIÓN DE PROBLEMAS
	4.1. GENERALIDADES SOBRE EL MANTENIMIENTO
	4.2. OPERACIONES DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO DIARIO A CARGO DEL OPERADOR
	4.3.  OPERACIONES DE MANTENIMIENTO / REPARACIÓN RESERVADAS A PERSONAL ESPECIALIZADO
	4.4. REPUESTOS
	4.5. PROCEDIMIENTOS DE SUSTITUCIÓN O INTERCAMBIO MD
	4.5.1. Sustitución del MD con un MD nuevo
	4.5.2. Intercambio del motor averiado con otro motor en función ya presente en la máquina
	4.5.3.  Eliminación del MD de la configuración máquina



